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MINISTERIO DA ECONOMIA E DA INOVAGAO

Decreto-Lei n.° 103/2008
de 24 de Junho

O Decreto-Lein.® 320/2001, de 12 de Dezembro, proce-
deu a codificacdo da legislagdo nacional que regulamenta a
colocagdo no mercado e entrada em servigo das maquinas,
a semelhanga do que foi efectuado a nivel comunitario com
a Directiva n.° 98/37/CE, do Parlamento Europeu e do
Conselho, de 17 de Maio, relativa a aproximacao das legis-
lagdes dos Estados membros respeitantes as maquinas.

A Directiva n.° 98/37/CE sera revogada, a partir de 29
de Dezembro de 2009, pela Directiva n.° 2006/42/CE, do
Parlamento Europeu e do Conselho, de 17 de Maio, relativa
as maquinas e que altera a Directiva n.® 95/16/CE, do Par-
lamento Europeu e do Conselho, de 29 de Junho, relativa
a aproximacao das legislagdes dos Estados membros res-
peitantes aos ascensores, transposta para a ordem juridica
interna pelo Decreto-Lei n.° 295/98, de 22 de Setembro.

No que diz respeito a alteracdo efectuada a Directiva
n.° 95/16/CE pela Directiva n.° 2006/42/CE, que tem por
objectivo clarificar a fronteira de aplicagdo entre a Direc-
tiva Maquinas e a Directiva Ascensores, a transposicao
sera assegurada por diploma auténomo, tendo por base,
na ordem juridica interna, o Decreto-Lei n.° 295/98, de
22 de Setembro.

A Directiva n.° 2006/42/CE também delimita de forma
precisa a fronteira entre o seu ambito de aplicagdo e o da
Directiva n.° 2006/95/CE, do Conselho, de 12 de Dezem-
bro, relativa a harmonizagao das legislagdes dos Estados
membros no dominio do material eléctrico destinado a ser
utilizado dentro de certos limites de tensdo, transposta para
a ordem juridica interna pelo Decreto-Lei n.° 6/2008, de
10 de Janeiro. Esta delimitacdo encontra-se reflectida no
presente decreto-lei.

O presente decreto-lei tem, assim, como objectivo regu-
lamentar a colocagdo no mercado e a entrada em servigo
das maquinas, transpondo para o ordenamento juridico
interno a Directiva n.° 2006/42/CE na parte que respeita
as maquinas.

Pretende-se com o presente decreto-lei consolidar os
resultados alcangados em termos de livre circulacdo e de
seguranca das maquinas e simultaneamente melhorar a
aplicagdo da legislagdo vigente, definindo com maior pre-
cis@o o ambito e os conceitos relativos a sua aplicagao.

O ambito de aplicacdo ¢ alargado e sdo clarificadas as
fronteiras com os regimes constantes dos Decretos-Leis
n.°295/98, de 22 de Setembro, e 6/2008, de 10 de Ja-
neiro.

E também clarificada a gama de componentes de segu-
ranga que estao sujeitos ao cumprimento das disposig¢oes do
presente decreto-lei, sendo incluida, em anexo, uma lista
indicativa de componentes de seguranca. E introduzido o
conceito de quase-maquinas e estabelecidas regras para a
sua colocac¢do no mercado.

Foi efectuado um aprofundamento dos requisitos essen-
ciais de satude e de seguranca no sentido de melhorar a sua
precisdo, alargar a aplicacdo de alguns, que actualmente
sdo apenas aplicaveis a maquinas méveis ou de elevacao,
a qualquer maquina que apresente os riscos em questao e
incluir novos requisitos aplicaveis aos tipos de maquinas
introduzidos no ambito, sendo mantida a estrutura actual,
nomeadamente a numeracgdo, para minimizar o impacte
nos utilizadores.
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A conformidade das maquinas continua a ser certificada
pelo fabricante, sendo alargada a possibilidade de escolha
de procedimentos de avaliacdo de conformidade para o
caso das maquinas definidas no anexo 1v em que se exigem
procedimentos especificos.

E ainda introduzido, no presente decreto-lei, um meca-
nismo que permite a adopcao de medidas especificas a nivel
comunitario, que exigem aos Estados membros a proibigao
ou a restri¢do da colocagdo no mercado de certos tipos de
maquinas que apresentem os mesmos riscos para a satide e a
seguranca das pessoas, quer devido a lacunas das normas har-
monizadas pertinentes quer devido as suas caracteristicas téc-
nicas, ou submeter essas maquinas a condi¢oes especiais.

Foram ouvidos os 6rgaos de governo proprio das Re-
gides Auténomas.

Foram ouvidas as associagdes representativas do sector.

Assim:

Nos termos da alinea a) don.® 1 do artigo 198.° da Cons-
tituicdo, o Governo decreta o seguinte:

CAPITULO I

Disposicoes gerais

Artigo 1.°
Objecto

O presente decreto-lei estabelece as regras a que deve
obedecer a colocagdo no mercado e a entrada em servico
das maquinas bem como a coloca¢do no mercado das
quase-maquinas, transpondo para a ordem juridica interna
a Directiva n.° 2006/42/CE, do Parlamento Europeu ¢ do
Conselho, de 17 de Maio, relativa as maquinas e que al-
tera a Directiva n.° 95/16/CE, do Parlamento Europeu
e do Conselho, de 29 de Junho, relativa a aproximagao
das legislacdes dos Estados membros respeitantes aos
ascensores.

Artigo 2.°
Ambito de aplicacao

1 — As disposic¢des do presente decreto-lei aplicam-se
aos seguintes produtos:

a) Maquinas;

b) Equipamento intermutavel,

¢) Componentes de segurancga;

d) Acessorios de elevacao;

e) Correntes, cabos e correias;

/) Dispositivos amoviveis de transmissdo mecanica;
2) Quase-maquinas.

2 — Excluem-se do &mbito do presente decreto-lei:

a) Os componentes de seguranca destinados a substi-
tuir componentes idénticos, fornecidos pelo fabricante da
maquina de origem;

b) Os materiais especificos para feiras e ou parques de
atracgoes;

¢) As maquinas especialmente concebidas ou colocadas
em servigo para utilizagdo nuclear cuja avaria possa causar
uma emissao de radioactividade;

d) As armas, incluindo as armas de fogo;

e) Os seguintes meios de transporte:

i) Tractores agricolas e florestais para os riscos cobertos
pelo Decreto-Lei n.° 74/2005, de 24 de Margo, que aprova
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o Regulamento da Homologagdo de Tractores Agricolas
ou Florestais, Seus Reboques ¢ Maquinas Intermutaveis
Rebocadas, e dos Sistemas, Componentes e Unidades Téc-
nicas, transpondo para a ordem juridica interna a Directiva
n.° 2003/37/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho,
de 26 de Maio, com excepcdo das maquinas montadas
nesses veiculos;

i) Veiculos a motor e seus reboques abrangidos pelo
Decreto-Lei n.° 72/2000, de 6 de Maio, que aprova o Re-
gulamento da Homologagao CE de Modelo de Automoveis
e Reboques, Seus Sistemas, Componentes e Unidades
Técnicas, transpondo para a ordem juridica interna a Di-
rectiva n.° 70/156/CEE, do Conselho, de 6 de Fevereiro,
com excepgdo das maquinas montadas nesses veiculos;

iii) Veiculos abrangidos pelo Decreto-Lei n.° 30/2002,
de 16 de Fevereiro, que aprova o Regulamento da Homo-
logacdo de Veiculos a Motor de Duas e Trés Rodas e Res-
pectivo Indicador de Velocidade, que transpde para ordem
juridica interna a Directiva n.° 2002/24/CE, do Parlamento
Europeu e do Conselho, de 18 de Margo, com excepcao
das maquinas montadas nesses veiculos;

iv) Veiculos a motor exclusivamente destinados a com-
peticdo; e

v) Meios de transporte aéreo, aquatico e ferroviario,
excepto as maquinas montadas nesses meios de transporte;

/) Os navios de mar e as unidades moveis off shore,
bem como as maquinas instaladas a bordo desses navios
e ou unidades;

2) As maquinas especialmente concebidas e construidas
para fins militares ou de manutengdo da ordem publica;

h) As maquinas especialmente concebidas e construidas
para efeitos de investigagdo para utilizagdo temporaria em
laboratérios;

i) Os ascensores para po¢os de minas;

7) As maquinas destinadas a mover artistas durante re-
presentacdes artisticas;

/) Na medida em que se encontrem abrangidos pelo
Decreto-Lei n.° 6/2008, de 10 de Janeiro, que transpde
para a ordem juridica interna a Directiva n.° 2006/95/CE,
do Parlamento Europeu e do Conselho, de 12 de Dezem-
bro, relativa a harmonizag@o das legislagdes dos Estados
membros no dominio do equipamento eléctrico destinado a
ser utilizado dentro de certos limites de tensdo, os produtos
eléctricos e electronicos a seguir indicados:

i) Aparelhos domésticos destinados a utilizacao do-
méstica;

ii) Equipamentos audio e video;

iif) Equipamentos da tecnologia da informacao;

iv) Maquinas de escritério comuns;

v) Aparelhos de conexdo e de controlo de baixa tensao;

vi) Motores eléctricos;

m) Os seguintes equipamentos eléctricos de alta tensdo:

i) Dispositivos de conexdo e de comando;
i) Transformadores.

3 — Sempre que relativamente a uma maquina os pe-
rigos descritos no anexo 1 do presente decreto-lei, que
dele faz parte integrante, estejam total ou parcialmente
abrangidos mais especificamente por outros diplomas, o
presente decreto-lei ndo se aplica ou deixa de se aplicar
a4 maquina e aos perigos em causa a partir do inicio de
aplicagdo desses outros diplomas.
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Artigo 3.°
Definicoes

1 — Para efeitos de aplicacdo do presente decreto-lei,
o termo «maquinay designa os produtos enumerados nas
alineas @) a f) do n.° 1 do artigo anterior.

2 — Para efeitos de aplicagdo do presente decreto-lei,
entende-se por:

a) «Maquinay:

i) Conjunto, equipado ou destinado a ser equipado com
um sistema de accionamento diferente da forga humana
ou animal directamente aplicada, composto por pegas ou
componentes ligados entre si, dos quais pelo menos um
¢ movel, reunidos de forma solidaria com vista a uma
aplicagdo definida;

ii) Conjunto referido na subalinea anterior a que faltam
apenas elementos de ligacdo ao local de utilizagdo ou de
conexdo com as fontes de energia e de movimento;

iii) Conjunto referido nas subalineas ) e i) pronto para
ser instalado, que s6 pode funcionar no estado em que se
encontra apds montagem num veiculo ou instalagdo num
edificio ou numa construgao;

iv) Conjunto de maquinas referido nas subalineas i),
ii) e iii) e ou quase-maquinas referidas na alinea g) que,
para a obten¢do de um mesmo resultado, estdo dispostas
e sdo comandadas de modo a serem solidérias no seu fun-
cionamento;

v) Conjunto de pecas ou de componentes ligados entre
si, dos quais pelo menos um é movel, reunidos de forma
solidaria com vista a elevarem cargas, cuja unica fonte de
energia ¢ a for¢ca humana aplicada directamente;

b) «Equipamento intermutavel» o dispositivo que, apos
a entrada em servi¢o de uma maquina ou de um tractor, é
montado nesta ou neste pelo proprio operador para modifi-
car a sua fun¢fo ou introduzir uma nova fungao, desde que
o referido equipamento ndo constitua uma ferramenta;

¢) «Componente de segurangay» qualquer componente:

i) Que serve para garantir uma fungfo de seguranga; e

i7) Que ¢ colocado isoladamente no mercado; e

iii) Cuja avaria e ou mau funcionamento ponham em
perigo a seguranca das pessoas; e

iv) Que ndo ¢ indispensavel para o funcionamento da
maquina ou que pode ser substituido por outros compo-
nentes que garantam o funcionamento da maquina;

d) «Acessorio de elevagdo» o componente ou equipa-
mento ndo ligado a maquina de elevagdo que permite a
preensdo da carga e € colocado entre a maquina e a carga ou
sobre a propria carga ou destinado a fazer parte integrante
da carga e que ¢ colocado isoladamente no mercado; sdo
igualmente considerados como acessorios de elevagéo as
lingas e seus componentes;

e) «Correntes, cabos e correias» as correntes, os cabos
e as correias concebidas e construidas para efeitos de ele-
vacdo como componentes das maquinas ou dos acessorios
de clevagao;

/) «Dispositivo amovivel de transmissdo mecanica» o
componente amovivel destinado a transmissao de poténcia
entre uma maquina automotora ou um tractor € uma ma-
quina receptora, ligando-os ao primeiro apoio fixo, sendo
que sempre que seja colocado no mercado com o protector
deve considerar-se como um so6 produto;
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2) «Quase-maquina» o conjunto que quase constitui
uma maquina mas que ndo pode assegurar por si s6 uma
aplicagdo especifica, como € o caso de um sistema de accio-
namento e que se destina a ser exclusivamente incorporada
ou montada noutras maquinas ou noutras quase-maquinas
ou equipamentos com vista a constituicdo de uma maquina
a qual ¢ aplicavel o presente decreto-lei;

h) «Colocagdo no mercado» a primeira colocacdo a disposicao
na Comunidade, a titulo oneroso ou gratuito, de uma maquina ou
quase-maquina com vista a distribuic@o ou utilizacao;

i) «Fabricantey:

i) Qualquer pessoa singular ou colectiva responsavel pela
concepgao e ou pelo fabrico de uma maquina ou quase-maquina
abrangida pelo presente decreto-lei, bem como pela conformi-
dade da maquina ou quase-maquina com o presente decreto-lei
tendo em vista a sua coloca¢@o no mercado, com o seu proprio
nome ou a sua propria marca ou para seu uso proprio;

i) Na falta de fabricante na acep¢do da subalinea ante-
rior, considera-se fabricante qualquer pessoa singular ou
colectiva que proceda a colocagdo no mercado ou a entrada
em servico de uma maquina ou quase-maquina abrangida
pelo presente decreto-lei;

7) «Mandatario» qualquer pessoa singular ou colectiva,
estabelecida na Comunidade, que tenha recebido um man-
dato escrito do fabricante para cumprir, em seu nome, a
totalidade ou parte das obrigagdes e formalidades ligadas
ao presente decreto-lei;

/) «Entrada em servico» a primeira utilizagdo, na Comu-
nidade, de uma maquina abrangida pelo presente decreto-
-lei de acordo com o fim a que se destina;

m) «Norma harmonizada» a especificag@o técnica, ndo
obrigatoria, adoptada por um organismo de normalizacdo, a
saber, 0 Comité Europeu de Normalizag¢@o (CEN), o Comité
Europeu de Normalizagdo Electrotécnica (CENELEC) ou o
Instituto Europeu de Normas de Telecomunicagdes (ETSI),
com base num mandato conferido pela Comissao de acordo
com os procedimentos estabelecidos na Directiva n.® 98/34/
CE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 22 de Junho,
relativa a um procedimento de informagao no dominio das
normas e regulamentacdes técnicas e das regras relativas
aos servigos da sociedade da informacao, transposta para a
ordem juridica interna pelo Decreto-Lei n.° 58/2000, de 18
de Abril, com as alteragdes de que foi objecto.

3 — Consta do anexo v do presente decreto-lei, que
dele faz parte integrante, uma lista indicativa dos compo-
nentes de seguranca a que se refere a alinea ¢) do numero
anterior.

CAPITULO IT

Colocacio no mercado e avaliacdo da conformidade

Artigo 4.°
Colocacgao no mercado

1 — As maquinas sujeitas a aplicagdo das disposi¢des
do presente decreto-lei s6 podem ser colocadas no mer-
cado e ou entrar em servigo se cumprirem as disposigoes
pertinentes nele estipuladas e ndo comprometerem a saude
e a seguranga das pessoas e, se for o caso, dos animais
domésticos ou dos bens, quando convenientemente insta-
ladas e mantidas, e utilizadas de acordo com o fim a que se
destinam ou em condigdes razoavelmente previsiveis.

3767

2 — As quase-maquinas s6 podem ser colocadas no
mercado se cumprirem as disposi¢des pertinentes do pre-
sente decreto-lei e se destinarem, segundo declaragdo de
incorporacao do fabricante ou do seu mandatario, prevista
na parte B do n.° 1 do anexo 11 do presente decreto-lei,
que dele faz parte integrante, a ser incorporadas numa
maquina ou montadas com outras quase-maquinas com
vista a constituir uma maquina.

3 — O disposto nos numeros anteriores nao preclude
a possibilidade de apresentagdo em feiras, exposicoes,
demonstragdes ou eventos similares de maquinas ou
quase-maquinas que nio sejam conformes com o presente
decreto-lei desde que se indique, mediante um letreiro
visivel, a sua ndo conformidade com as disposi¢des do
presente decreto-lei e a impossibilidade de aquisi¢ao de tais
maquinas antes de serem colocadas em conformidade.

4 — Durante as demonstra¢des das maquinas ou quase-
-maquinas nao conformes com o presente decreto-lei, per-
mitidas nos termos do nimero anterior, devem ser toma-
das medidas de seguranga adequadas a fim de garantir a
protecgao das pessoas.

5 — Caso seja necessario, podem ser estabelecidas, em
diploma proéprio, exigéncias suplementares para garantir
a proteccao das pessoas e, em especial, dos trabalhadores
ao utilizarem as maquinas, desde que isso ndo implique
modificagdes dessas maquinas em relagdo as disposi¢oes
do presente decreto-lei.

Artigo 5.°
Responsabilidade do fabricante

1 — O fabricante ou o seu mandatario, antes de colo-
car uma maquina no mercado e ou de a pdr em servigo,
deve:

a) Certificar-se de que a maquina cumpre 0s requisitos
essenciais pertinentes em matéria de satide e de seguranca
enunciados no anexo 1;

b) Certificar-se de que o processo técnico descrito na
parte A do anexo vii do presente decreto-lei, que dele faz
parte integrante, esta disponivel;

¢) Fornecer, nomeadamente, as informagdes necessarias,
tais como o manual de instrugdes;

d) Efectuar os procedimentos de avaliagdo da confor-
midade adequados nos termos do artigo 7.%

e) Elaborar a declara¢do CE de conformidade nos ter-
mos da parte A do n.° 1 do anexo 1 e certificar-se de que
a mesma acompanha a maquina;

/) Apor a marcagdo «CE» nos termos do artigo 10.°

2 — O fabricante ou o seu mandatario, antes de colo-
car uma quase-maquina no mercado, deve certificar-se
de que os procedimentos previstos no artigo 8.° foram
observados.

3 — Para efeitos dos procedimentos referidos no ar-
tigo 7.°, o fabricante, ou o seu mandatario, deve dispor
dos meios necessarios, ou ter acesso a esses meios, para
poder certificar-se da conformidade da maquina com os
requisitos essenciais de satde e de seguranga enunciados
no anexo 1.

Artigo 6.°
Presuncio de conformidade e normas harmonizadas

1 — Presume-se que cumprem as disposigdes do presente
decreto-lei as maquinas que ostentem a marcacao «CE» e
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sejam acompanhadas da declara¢ao CE de conformidade,
cujos elementos se encontram previstos na parte A don.° 1
do anexo 11.

2 — Presume-se que uma maquina fabricada de acordo
com uma norma harmonizada, cujas referéncias tenham
sido publicadas no Jornal Oficial da Unido Europeia, é
conforme com os requisitos essenciais de satde e de se-
guranga abrangidos por essa norma harmonizada.

3 — A presuncao de conformidade prevista no nimero
anterior limita-se ao &mbito de aplicagdo da ou das normas
harmonizadas aplicadas e aos requisitos essenciais perti-
nentes por elas abrangidos.

Artigo 7.°
Procedimentos de avaliacido da conformidade das maquinas

1 — Para certificar a conformidade da maquina com
o disposto no presente decreto-lei, o fabricante ou o seu
mandatario deve aplicar um dos procedimentos de ava-
liagdo da conformidade descritos nos nimeros seguintes.

2 — Sempre que a maquina ndo esteja referida no ane-
xo0 1v do presente decreto-lei, que dele faz parte integrante,
o fabricante ou o seu mandatario deve aplicar o procedi-
mento de avaliagdo da conformidade com controlo interno
do fabrico da maquina previsto no anexo vii do presente
decreto-lei, que dele faz parte integrante.

3 — Sempre que a maquina esteja referida no anexo 1v
e seja fabricada respeitando as normas harmonizadas refe-
ridas no n.° 2 do artigo anterior e estas abranjam todos os
requisitos essenciais pertinentes de satde e de seguranga,
o fabricante ou o seu mandatario deve aplicar um dos
seguintes procedimentos:

a) Procedimento de avaliagdo da conformidade com con-
trolo interno do fabrico da maquina, previsto no anexo vii;

b) Procedimento de exame CE de tipo previsto no ane-
x0 1x do presente decreto-lei, que dele faz parte integrante,
e ainda controlo interno do fabrico da maquina previsto
no n.° 3 do anexo Vi,

¢) Procedimento de garantia de qualidade total previsto
no anexo x do presente decreto-lei, que dele faz parte
integrante.

4 — Sempre que a maquina esteja referida no anexo 1v
e seja fabricada ndo respeitando ou respeitando apenas
parcialmente as normas harmonizadas referidas non.° 2 do
artigo anterior, ou se as normas harmonizadas nao abrange-
rem todos os requisitos essenciais pertinentes de saude e de
seguranca, ou se ndo existirem normas harmonizadas para
a maquina em questdo, o fabricante ou o seu mandatario
deve aplicar um dos seguintes procedimentos:

a) Procedimento de exame CE de tipo previsto no
anexo 1x ¢ ainda controlo interno do fabrico da maquina
previsto no n.° 3 do anexo vii;

b) Procedimento de garantia de qualidade total previsto
no anexo X.

Artigo 8.°

Procedimento para as quase-maquinas

1 — O fabricante de uma quase-maquina, ou o seu
mandatario, antes da respectiva colocagdo no mercado,
deve assegurar:

a) A preparacdo da documentagdo técnica relevante
descrita na parte B do anexo vi;
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b) A preparagdo do manual de montagem descrito no
anexo vi do presente decreto-lei, que dele faz parte inte-
grante;

¢) A elaboragao da declaragao de incorporacdo descrita
na parte B do n.° 1 do anexo 11.

2 — O manual de montagem e a declaragdo de incor-
poracdo devem acompanhar a quase-maquina até esta ser
incorporada na maquina final, passando a fazer parte do
processo técnico da maquina acabada.

Artigo 9.°
Organismos notificados

1 — Os organismos encarregados de efectuar os pro-
cedimentos de avaliagdo de conformidade previstos nos
n.”3 e 4 do artigo 7.° sdo acreditados para o efeito pelo
Instituto Portugués de Acreditagdo, I. P., com observancia
dos critérios minimos previstos no anexo X1 do presente
decreto-lei, que dele faz parte integrante.

2 — A designagdo dos organismos a que se refere o
numero anterior deve indicar os procedimentos especificos
de avaliagdo da conformidade e as categorias de maquinas
para as quais esses organismos sao designados, bem como
os numeros de identificagdo previamente atribuidos pela
Comissao.

3 — Presume-se que os organismos que satisfazem os
critérios de avaliagdo previstos nas normas harmonizadas
pertinentes, cujas referéncias sdo publicadas no Jornal
Oficial da Unido Europeia, preenchem os critérios do
anexo X1 abrangidos por essas normas harmonizadas.

4 — Os organismos notificados sdo regularmente ava-
liados pelo Instituto Portugués de Acreditacdo, . P., no que
concerne ao respeito dos critérios previstos no anexo xi,
devendo, quando solicitados para esse efeito, disponibilizar
todas as informagdes necessarias, incluindo documentagao
orcamental, a verificagdo do cumprimento dos requisitos
previstos no referido anexo.

5 — Quando se verifique que um organismo notificado
deixou de preencher os critérios previstos no anexo X1 ou
que esse organismo ndo cumpre, de forma grave, as suas
responsabilidades, a sua notificacdo ¢ retirada.

6 — Se um organismo notificado constatar que um fa-
bricante ndo satisfaz ou deixou de satisfazer os requisitos
pertinentes estabelecidos no presente decreto-lei ou que
ndo deveria ter sido emitido um certificado de exame CE
de tipo ou aprovado um sistema de garantia de qualidade,
esse organismo, observando o principio de proporcionali-
dade, suspende, retira ou submete a restrigdes o certificado
ou a aprovagdo emitida, fundamentando detalhadamente
a sua decisdo, excepto se o fabricante garantir o respeito
dos referidos requisitos através de medidas de correccao
adequadas.

7 — O organismo notificado informa as entidades fisca-
lizadoras previstas no n.° 1 do artigo 14.° em caso de sus-
pensao, retirada ou imposigao de restri¢des do certificado
ou da aprovag¢@o ou no caso de ser necessaria a intervengao
das proprias entidades fiscalizadoras.

8 — Da decisdo de suspensio, revogacao ou imposi¢ao
de restri¢des do certificado ou da aprovagdo tomada pelo
organismo notificado cabe recurso a interpor pelo fabri-
cante junto da Direc¢@o-Geral das Actividades Econdmicas
(DGAE), no prazo de 10 dias uteis a contar da data de
recepcao da referida decisdo.
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CAPITULO 111

Marcacao

Artigo 10.°
Marcagiao CE

1 — A marcagdo «CE» de conformidade é constituida
pelas iniciais «CE», de acordo com o modelo constante
do anexo 11 do presente decreto-lei, que dele faz parte
integrante.

2 — A marcac¢do «CE» deve ser aposta na maquina de
forma visivel, legivel e indelével, de acordo com o disposto
no anexo Ii.

3 — E proibido apor nas maquinas marcagdes, sinais
e inscri¢des susceptiveis de induzir terceiros em erro
quanto ao significado ou ao grafismo, ou a ambos, da
marcacdo «CE», podendo, porém, ser aposta nas maquinas
qualquer outra marcagdo desde que ndo prejudique a visi-
bilidade, a legibilidade e o significado da marcagdo «CE».

4 — Quando as maquinas forem também objecto de
outros diplomas, relativos a outros aspectos, que prevejam
a aposicao da marcacdo «CEy, esta deve indicar que as ma-
quinas observam igualmente o disposto nesses diplomas.

5 — No caso, todavia, de os diplomas referidos no nu-
mero anterior deixarem ao fabricante ou ao seu mandata-
rio, durante um periodo transitdrio, a escolha do regime a
aplicar, a marca¢do «CE» indica apenas a conformidade
com as disposi¢des dos diplomas aplicados pelo fabricante
ou pelo seu mandatario, devendo, neste caso, as referén-
cias desses diplomas ser inscritas na declaragdo CE de
conformidade.

Artigo 11.°
Marcacio nao conforme
1 — E considerada marcagdo nao conforme:

a) A aposi¢do da marcacdo «CE», nos termos do pre-
sente decreto-lei, em produtos por ele nao abrangidos;

b) A auséncia da marcacdo «CE» e ou da declaragdao CE
de conformidade para uma maquina;

¢) A aposi¢do numa maquina de uma marcagao diferente
da marcagdo «CE» que seja proibida nos termos do n.° 3
do artigo anterior.

2 — Se as entidades fiscalizadoras, previstas no n.° 1
do artigo 14.°, verificarem a existéncia de uma marcagao
ndo conforme, o fabricante ou o seu mandatario deve por o
produto em conformidade com as disposi¢des pertinentes
do presente decreto-lei e por fim a infrac¢do, nas condi-
¢oOes impostas pelas entidades fiscalizadoras, sob pena de,
nos termos do artigo 12.°, ser proibida ou limitada a sua
colocagdo no mercado, ou assegurada a sua retirada do
mercado, no caso de a ndo conformidade persistir.

CAPITULO IV

Medidas de salvaguarda

Artigo 12.°
Clausula de salvaguarda

1 — Sempre que as entidades fiscalizadoras, previstas no
n.° 1 do artigo 14.°, verifiquem que uma maquina abrangida
pelo presente decreto-lei, que ostenta a marcagdo «CE»,
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acompanhada da declaragdo CE de conformidade e utili-
zada de acordo com o fim a que se destina ou em condigdes
razoavelmente previsiveis, pode comprometer a saude e
a seguranca das pessoas e, se for o caso, dos animais do-
mésticos ou dos bens, deve ser assegurada a sua retirada
do mercado, proibida a sua colocagdo no mercado e ou
a sua entrada em servigo ou restringida a sua circulagao,
mediante despacho do ministro que tutela a area da eco-
nomia, devidamente fundamentado.

2 — Sempre que uma maquina ndo conforme ostentar
a marcagdo «CEy, as entidades fiscalizadoras tomarao as
medidas adequadas contra quem ap0s a marcagao.

Artigo 13.°

Medidas especificas relativas a maquinas
potencialmente perigosas

Sera proibida, restringida ou submetida a condi¢des
especiais a colocagdo no mercado de maquinas que, pelas
suas caracteristicas técnicas:

a) Apresentem riscos devidos a lacunas das normas;

b) Apresentem 0 mesmo risco que uma maquina rela-
tivamente a qual foi considerada justificada uma clausula
de salvaguarda.

CAPITULO V

Fiscalizacio e regime sancionatorio

Artigo 14.°
Fiscalizaciao

1 — A fiscalizagcdo do cumprimento do disposto no
presente decreto-lei compete a Autoridade de Seguranga
Alimentar e Economica (ASAE) e a Autoridade para as
Condi¢des do Trabalho (ACT), de acordo com as com-
peténcias especificas destas entidades, sem prejuizo das
competéncias atribuidas por lei a outras entidades.

2 — E competente para a instrugdo do processo de
contra-ordenagdo a entidade que tenha procedido ao le-
vantamento do auto de noticia.

3 — Compete as entidades fiscalizadoras, designada-
mente:

a) Cooperarem entre si com as entidades homologas
dos restantes Estados membros e com a Comissao e trans-
mitirem umas as outras as informagodes necessarias a uma
aplicacdo uniforme do presente decreto-lei;

b) Informar a DGAE, a Comissdo e os outros Estados
membros das situagdes previstas no n.° 7 do artigo 9.° em
caso de suspensdo, revogacao ou imposicao de restrigoes
do certificado ou da aprovacao ou no caso de ser necessaria
a interveng¢do das proprias entidades fiscalizadoras;

¢) Determinar as medidas adequadas a tomar pelo fabri-
cante ou o seu mandatario visando por termo a infrac¢do
nos casos previstos no n.° 2 do artigo 11.°;

d) Fornecer a DGAE a fundamenta¢do das medidas
de proibicao ou limitagdo da colocagdo no mercado ou
retirada de um produto do mercado a tomar ao abrigo do
artigo 12.° nos casos de ndo reposi¢do da conformidade
em situagdo de marcagdo ndo conforme previstos no n.° 2
do artigo 11.°%;

e) Fornecer a DGAE a fundamentag@o das medidas a
tomar ao abrigo do n.° 1 do artigo 12.°, indicando as razdes
e especificando se o incumprimento se deve a:
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i) Incumprimento dos requisitos essenciais referidos na
alinea @) do n.° 1 do artigo 5.°;

i) Aplicagdo incorrecta das normas harmonizadas re-
feridas no n.° 2 do artigo 6.

iii) Lacuna das normas harmonizadas referidas no n.° 2
do artigo 6.°;

/) Tomar as medidas adequadas nos casos previstos no
n.° 2 do artigo 12.°, devendo das mesmas dar conhecimento
a DGAE e a Comissao;

g) Tomar as medidas necessarias a aplica¢do das medi-
das de salvaguarda apresentadas por outro Estado membro,
na sequéncia da opinido da Comissdo, devendo das mesmas
dar conhecimento a DGAE;

h) Tomar as medidas necessarias a aplicagdo das medidas
decididas pela Comissao nos casos previstos no artigo 13.°,
devendo das mesmas dar conhecimento a DGAE;

i) Fornecer 8 DGAE a fundamentago da necessidade
de adopgdo das medidas previstas no artigo 13.°;

) Publicitar as medidas referidas na alinea g), bem como
as medidas tomadas no &mbito do n.° 1 do artigo 12.°e do
artigo 13.°

4 — As entidades fiscalizadoras podem solicitar a cola-
boragdo de quaisquer outras entidades, nomeadamente da
Direcgao-Geral das Alfandegas e dos Impostos Especiais
sobre o Consumo (DGAIEC), sempre que o julguem ne-
cessario ao exercicio das suas fungdes.

Artigo 15.°
Importacgio

1 — No ambito das suas atribui¢des, cabe as autoridades
aduaneiras verificar que:

a) Os produtos enumerados nas alineas @) af) don.° 1 do
artigo 2.° declarados para introdug@o em livre pratica e no
consumo ostentam a marcagao «CE» e sdo acompanhados
da declaragdo CE de conformidade nos termos da parte A
do n.° 1 do anexo 11 ¢ do manual de instrugdes nos termos
don.°1.7.4 do anexo 1

b) Os produtos enumerados na alinea g) do n.° 1 do
artigo 2.° declarados para introdug@o em livre pratica e no
consumo sao acompanhados da declaragdo de incorporagdo
descrita na parte B do n.° 1 do anexo 11 ¢ do manual de
montagem descrito no anexo Vi.

2 — A falta de qualquer dos elementos mencionados
respectivamente nas alineas @) e ) no nimero anterior
constituem impedimento a introdugdo em livre pratica e
no consumo dos produtos em causa.

Artigo 16.°
Contra-ordenacdoes

1 — O incumprimento do disposto nosn.”*1 e 2 do
artigo 4.° constitui contra-ordenacdo punivel com coima
de € 498 a € 2493, quando cometida por pessoas singula-
res, ¢ de € 3740 a € 44 890, quando cometida por pessoas
colectivas.

2 — Sem prejuizo da responsabilidade civil do mesmo
decorrente, pode ser ainda determinada, simultaneamente
com a coima, como san¢do acessoria a perda do produto em
causa sempre que a sua utilizacdo em condi¢des normais
represente perigo que o justifique.
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3 — A negligéncia ¢é punivel, sendo os montantes das
coimas referidos no nlimero anterior reduzidos para me-
tade.

Artigo 17.°
Aplicacao das coimas

A aplicacdo das coimas e sangdes acessorias compete a
Comissao de Aplicacdo de Coimas em Matéria Economica
e de Publicidade.

Artigo 18.°
Distribuicdo do produto das coimas

A receita resultante da aplicagdo das coimas previstas
no artigo 16.° reverte em:

a) 60 % para o Estado;

b) 20 % para a entidade que levanta o auto e procede a
instru¢do do processo;

¢) 10 % para a CACMEP;

d) 10 % para a DGAE.

CAPITULO VI

Disposicdes finais e transitorias

Artigo 19.°
Acompanhamento da aplicacio do decreto-lei

1 — O acompanhamento da aplicacdo global do pre-
sente decreto-lei, bem como as propostas das medidas
necessarias a prossecuc¢do dos seus objectivos e das que se
destinam a assegurar a ligacdo com a Comissao Europeia e
os outros Estados membros, ¢ promovido pela DGAE.

2 — Para efeitos do disposto no niimero anterior, com-
pete a DGAE, designadamente:

a) Manter a Comissao Europeia e os outros Estados mem-
bros permanentemente informados das entidades fiscaliza-
doras, previstas no n.° 1 do artigo 14.°, competentes para
controlar a conformidade das maquinas e quase-maquinas
com as disposi¢des referidas nosn.” 1 e 2 do artigo 4.

b) Publicitar a lista dos titulos e referéncias das normas
harmonizadas referidas no n.° 2 do artigo 6.°;

¢) Propor ao IPQ a apresentacdo ao comité permanente
criado pela Directiva n.° 98/34/CE de objecgdes, devi-
damente fundamentadas, as normas harmonizadas que
considere ndo satisfazerem inteiramente os requisitos es-
senciais de satide e de seguranga por ela abrangidos, tal
como enunciados no anexo I;

d) Manter a Comissao Europeia e os outros Estados mem-
bros permanentemente informados dos organismos designados,
nos termos do n.° 2 do artigo 9.°, para intervir nos procedimen-
tos de avaliacdo da conformidade previstos no artigo 7.%

e) Retirar a notificacdo dos organismos designados, nos
casos previstos no n.° 5 do artigo 9.°, e informar a Comis-
sdo Europeia e os outros Estados membros;

f) Apresentar ao ministro que tutela a area da economia
as propostas de medidas a tomar ao abrigo do n.° 1 do
artigo 12.%

2) Informar a Comissdo Europeia e os outros Estados
membros das medidas tomadas ao abrigo do n.° 1 do ar-
tigo 12.° indicando os seus fundamentos;

h) Requerer a Comissdo que analise a necessidade de
adopgao das medidas referidas no artigo 13.°;
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i) Informar a Comissao Europeia de alteragdes que venham
a ser introduzidas ao regime de contra-ordenagdes definido
no artigo 16.°

Artigo 20.°
Sigilo

1 — Todas as partes e pessoas implicadas na aplicacdo
do presente decreto-lei sdo obrigadas a manter a confi-
dencialidade das informacdes obtidas no desempenho
das respectivas fungdes, sendo os segredos comerciais,
profissionais e empresariais, em particular, considerados
confidenciais, salvo se a respectiva divulgagdo se impuser
para proteger a satide e a seguranca das pessoas.

2 — O disposto no niimero anterior ndo afecta as obrigagdes
das entidades competentes ¢ dos organismos notificados relativa-
mente ao intercambio de informacdes e a difusdo de alertas.

3 — As medidas tomadas pelos Estados membros e pela
Comissao nos termos dos artigos 12.° e 13.° sdo tornadas
publicas.

Artigo 21.°

Garantia dos interessados

Qualquer medida tomada ao abrigo do presente decreto-
-lei que conduza a restri¢do da coloca¢do no mercado e ou
da entrada em servigo de uma maquina deve ser notificada
ao interessado, 0 mais rapidamente possivel, acompanhada
da respectiva fundamentag¢do e com indicagdo das vias
legais de recurso e dos respectivos prazos.

Artigo 22.°
Regides Auténomas

O presente decreto-lei aplica-se as Regides Autdno-
mas dos Agores ¢ da Madeira, cabendo a sua execucao
administrativa aos servicos competentes das respectivas
administragdes regionais.

Artigo 23.°

Norma revogatéria

O Decreto-Lei n.° 320/2001, de 12 de Dezembro, é
revogado a partir de 29 de Dezembro de 2009, devendo
as remissoes para este decreto-lei entender-se como sendo
feitas para o presente decreto-lei.

Artigo 24.°

Producio de efeitos

O presente decreto-lei produz efeitos a partir de 29 de
Dezembro de 2009.

Visto e aprovado em Conselho de Ministros de 17
de Abril de 2008. — José Socrates Carvalho Pinto de
Sousa — Manuel Lobo Antunes — Carlos Manuel Costa
Pina — Anténio José de Castro Guerra — Fernando Me-
dina Maciel Almeida Correia.

Promulgado em 3 de Junho de 2008.
Publique-se.

O Presidente da Repuiblica, ANIBAL Cavaco SiLvA.
Referendado em 5 de Junho de 2008.

O Primeiro-Ministro, José Socrates Carvalho Pinto
de Sousa.
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ANEXO I

Requisitos essenciais de salude e de seguranga relativos
a concepgao e ao fabrico de maquinas

Principios gerais

1 — O fabricante de uma maquina, ou o seu mandatario,
deve assegurar que seja efectuada uma avaliagao dos riscos
a fim de determinar os requisitos de satude e de seguranga
que se aplicam a maquina. Em seguida, a maquina devera
ser concebida e fabricada tendo em conta os resultados da
avaliacdo dos riscos.

Através do processo iterativo de avaliagdo e redugdo
dos riscos acima referido, o fabricante ou o seu manda-
tario deve:

— Determinar as limitacdes da maquina, o que inclui
a utiliza¢do prevista e a ma utilizagdo razoavelmente pre-
visivel;

— Identificar os perigos que podem ser originados pela
maquina e as situacdes perigosas que lhes estdo associadas;

— Awvaliar os riscos, tendo em conta a gravidade de
eventuais lesdes ou agressdes para a saude e a probabili-
dade da respectiva ocorréncia;

— Avaliar os riscos com o objectivo de determinar se
€ necessaria a sua reducdo, em conformidade com o ob-
jectivo do presente decreto-lei;

— Eliminar os perigos ou reduzir os riscos que lhes estdo
associados, através da aplicagdo de medidas de protecgdo, pela
ordem de prioridade estabelecida na alinea b) do n.° 1.1.2.

2 — As obrigacdes previstas pelos requisitos essenciais
de saude e de seguranga sé se aplicam quando existir o
perigo correspondente para a maquina considerada, quando
esta for utilizada nas condigoes previstas pelo fabricante ou
pelo seu mandatéario, mas também em situagdes anomalas
previsiveis. Em qualquer caso, sdo aplicaveis os princi-
pios de integracdo da seguranca referidos no n.°1.1.2 e
as obrigagdes em matéria de marcagdo das maquinas e de
instrucdes referidas nosn.”*1.7.3 e 1.7.4.

3 — Os requisitos essenciais de saude e de seguranga
enunciados no presente anexo sdo obrigatorios. No en-
tanto, tendo em conta o estado da técnica, pode ndo ser
possivel atingir os objectivos por eles fixados. Nesse caso,
a concepgdo e o fabrico da maquina devem, tanto quanto
possivel, tender para estes objectivos.

4 — O presente anexo esta organizado em varias partes.
A primeira tem um objectivo geral e € aplicavel a todos os
tipos de maquinas. As outras partes referem-se a determi-
nados tipos de perigos mais especificos. Nao obstante, é
essencial ter em conta a totalidade do presente anexo para
garantir o cumprimento de todos os requisitos essenciais
pertinentes. Aquando da concepg¢do de uma maquina, de-
vem ser tidos em conta os requisitos da parte geral e os de
uma ou vdrias das outras partes, em func¢ao dos resultados
da avaliacdo dos riscos efectuada em conformidade com
o n.° 1 dos presentes principios gerais.

1 — Requisitos essenciais de saide e de seguranca

1.1 — Generalidades:
1.1.1 — Defini¢oes. — Para efeitos do presente anexo,
entende-se por:

a) «Perigo» uma fonte potencial de lesdes ou danos
para a saude;
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b) «Zona perigosa» qualquer zona dentro e ou em torno
de uma maquina na qual uma pessoa fica exposta a um
risco para a sua satide ou seguranga;

¢) «Pessoa exposta» qualquer pessoa que se encontre
total ou parcialmente numa zona perigosa;

d) «Operador» a(s) pessoa(s) encarregada(s) de instalar,
fazer funcionar, regular, limpar, reparar ou deslocar uma
maquina ou de proceder a sua manutengao;

e) «Risco» a combinagdo da probabilidade e da gra-
vidade de uma lesdo ou de um dano a satde que possam
ocorrer numa situagao perigosa;

/) «Protector» o elemento de maquina especificamente
utilizado para garantir protec¢ao por meio de uma barreira
material;

g) «Dispositivo de proteccdoy o dispositivo (diferente de
um protector) que, por si s6 ou associado a um protector,
reduza o risco;

h) «Utilizagdo prevista» a utilizagdo da maquina de
acordo com as informac¢des fornecidas no manual de ins-
trugdes;

i) «Mautilizagdo razoavelmente previsivel» a utilizagio
da maquina de um modo ndo previsto no manual de ins-
trugdes mas que pode resultar de comportamento humano
facilmente previsivel.

1.1.2 — Principios de integracdo da seguranga:

a) As maquinas devem ser concebidas e construidas
por forma a cumprirem a fungfo a que se destinam ¢ a
poderem ser postas em funcionamento, reguladas e objecto
de manutengdo sem expor as pessoas a riscos quando tais
operagodes sejam efectuadas nas condi¢des previstas, mas
tendo também em conta a sua ma utilizagdo razoavelmente
previsivel.

As medidas tomadas devem ter por objectivo eliminar
os riscos durante o tempo previsivel de vida da maquina,
incluindo as fases de transporte, montagem, desmontagem,
desmantelamento e posta de parte;

b) Ao escolher as solugdes mais adequadas, o fabricante,
ou o seu mandatario, deve aplicar os seguintes principios,
pela ordem indicada:

— Eliminar ou reduzir os riscos, na medida do possivel
(integracdo da seguranca na concep¢do e no fabrico da
maquina);

— Tomar as medidas de protec¢do necessarias em rela-
¢do aos riscos que ndo possam ser eliminados;

— Informar os utilizadores dos riscos residuais devi-
dos a ndo completa eficacia das medidas de protecgdo
adoptadas, indicar se ¢ exigida uma formacao especifica
e assinalar se é necessario disponibilizar equipamento de
proteccdo individual;

¢) Aquando da concepgao e do fabrico da maquina e da
redac¢do do manual de instrugdes, o fabricante, ou o seu
mandatario, deve ponderar ndo sé a utilizagdo prevista da
maquina mas também a sua m4 utilizacdo razoavelmente
previsivel.

A maquina deve ser concebida e fabricada de modo a
evitar a sua utilizagdo andmala nos casos em que esta cons-
titua fonte de risco. Se necessario, o manual de instru¢des
deve chamar a atengdo do utilizador para o modo como a
maquina ndo deve ser utilizada sempre que a experiéncia
demonstrar que esse modo de utilizagdo poderad ocorrer
na pratica;
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d) A maquina deve ser concebida e fabricada de modo
a ter em conta as limitacdes impostas ao operador pela
utilizagdo necessaria ou previsivel de um equipamento de
protec¢do individual;

¢) A maquina deve ser fornecida com todos os equipa-
mentos e acessorios especiais imprescindiveis para poder
ser regulada, sujeita a manutengdo e utilizada com segu-
ranga.

1.1.3 — Materiais e produtos. — Os materiais utiliza-
dos para o fabrico da maquina ou os produtos empregues
ou criados aquando da sua utilizag¢do ndo devem estar na
origem de riscos para a seguranga ou a saide das pessoas.
Em especial, quando se empreguem fluidos, a maquina
deve ser concebida e fabricada por forma a prevenir os
riscos devidos ao enchimento, a utiliza¢do, a recuperagéo
e a evacuacgao.

1.1.4 — llumina¢do. — A maquina deve ser fornecida
com iluminagdo incorporada, adaptada as operagdes, sem-
pre que, apesar da existéncia de iluminagdo ambiente de
intensidade normal, a falta de um dispositivo desse tipo
possa provocar riscos.

A maquina deve ser concebida e fabricada de modo a
que ndo haja zonas de sombra incomodas, encandeamentos
ou efeitos estroboscopicos perigosos sobre os elementos
moveis devidos a iluminagao.

Os componentes internos que tenham de ser inspeccio-
nados e regulados frequentemente, bem como as zonas de
manuten¢do, devem ser equipados com dispositivos de
iluminag¢&o apropriados.

1.1.5 — Concep¢do da maquina com vista ao seu
manuseamento. — A maquina ou cada um dos seus dife-
rentes elementos devem:

— Poder ser manuseados e transportados com segu-
ranga;

— Ser embalados ou concebidos para poderem ser ar-
mazenados de forma segura e sem serem danificados.

No transporte da maquina e ou dos seus elementos,
ndo deve existir a possibilidade de ocorrerem deslocagdes
intempestivas nem perigos devidos a instabilidade se a
maquina e ou os seus elementos forem movimentados
segundo o manual de instrugdes.

Se a massa, as dimensoes ou a forma da maquina ou dos
seus diferentes elementos ndo permitirem o transporte a
mao, a maquina ou cada um dos seus diferentes elementos
devem:

— Ser equipados com acessorios que permitam a preen-
s80 por um meio de elevagio; ou

— Ser concebidos de modo a permitir equipé-los com
tais acessorios; ou

— Ter uma forma tal que os meios de elevag@o normais
se lhes possam adaptar facilmente.

Se a maquina ou um dos seus elementos forem trans-
portados a mao, devem:

— Ser facilmente deslocaveis; ou
— Ter meios de preensdo que permitam transporta-los
com toda a seguranga.

Devem ser previstas disposi¢des especiais para 0 manu-
seamento de ferramentas e ou de partes de maquinas que,
ainda que leves, possam ser perigosas.
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1.1.6 — Ergonomia. — Nas condig¢des de utilizagdo
previstas, o incomodo, a fadiga e a tensdo fisica e psiquica
do operador devem reduzir-se ao minimo possivel, tendo
em conta os principios da ergonomia, nomeadamente:

— Ter em conta as diferengas morfoldgicas, de forga e
de resisténcia dos operadores;

— Prever um espaco suficiente para permitir o movi-
mento das diferentes partes do corpo do operador;

— Evitar que a cadéncia de trabalho seja determinada
pela maquina;

— Evitar uma supervisdo que exija uma concentragdo
prolongada;

— Adaptar a interface homem/maquina as caracteris-
ticas previsiveis dos operadores.

1.1.7 — Posto de trabalho. — O posto de trabalho deve
ser concebido e fabricado de forma a evitar qualquer risco
devido a gases de escape e ou a falta de oxigénio.

Se estiver prevista a utilizagdo da maquina num am-
biente perigoso que apresente riscos para a saude e a se-
guranga do operador ou se a propria maquina der origem
a um ambiente perigoso, devem ser fornecidos os meios
necessarios para garantir que o operador tenha boas condi-
¢oes de trabalho e esteja protegido contra todos os perigos
previsiveis.

Se for caso disso, o posto de trabalho devera estar equi-
pado com uma cabina adequada concebida, fabricada e
ou equipada de forma a satisfazer os requisitos acima
referidos. A saida deve permitir uma evacuagdo rapida.
Além disso, se for o caso, devera estar prevista uma saida
de emergéncia numa direc¢do diferente da saida normal.

1.1.8 — Assentos. — Sempre que adequado e quando
as condigdes de trabalho o permitam, os postos de traba-
lho que fagam parte integrante da maquina devem estar
preparados para a instalagdo de assentos.

Caso o operador tenha de estar sentado durante o traba-
lho e o posto de trabalho faga parte integrante da maquina,
o assento deve ser fornecido com a maquina.

O assento do operador deve assegurar-lhe uma posicao
estavel. Além disso, o assento ¢ a sua distancia em relagdo
aos dispositivos de comando devem poder ser adaptados
ao operador.

Se a maquina estiver sujeita a vibragdes, o assento de-
vera ser concebido e construido de modo a reduzir as
vibragdes transmitidas ao operador ao nivel mais baixo
razoavelmente possivel. A fixagdo do assento deve resistir
a todas as pressoes que possa sofrer. Se ndo existir chdao
debaixo dos pés do operador, este devera dispor de apoios
antiderrapantes para os pés.

1.2 — Sistemas de comando:

1.2.1 — Segurancga e fiabilidade dos sistemas de
comando. — Os sistemas de comando devem ser con-
cebidos e fabricados por forma a evitar a ocorréncia de
situagdes perigosas. Acima de tudo, devem ser concebidos
e fabricados de modo a que:

— Possam resistir as tensdes de funcionamento previs-
tas e as influéncias exteriores;

— Uma falha no equipamento ou no suporte 16gico
(programacgao) do sistema de comando ndo conduza a
situagdes perigosas;

— Os erros que afectam a logica do sistema de comando
ndo conduzam a situagdes perigosas;

— Os erros humanos razoavelmente previsiveis durante
o funcionamento ndo conduzam a situagdes perigosas.
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Deve ser dada especial atengé@o aos seguintes aspectos:

— A maquina ndo deve arrancar de forma intempes-
tiva;

— Os parametros da maquina ndo devem variar de
forma néo controlada quando essa altera¢do puder con-
duzir a situagdes perigosas;

— A maquina ndo deve ser impedida de parar quando
a ordem de paragem ja tiver sido dada;

— Nenhum elemento mével da maquina ou nenhuma
peca mantida em posi¢do pela maquina deve cair ou ser
projectada;

— Paragem automatica ou manual de quaisquer ele-
mentos moveis ndo deve ser impedida;

— Os dispositivos de proteccdo devem estar sempre
operacionais ou dar um comando de paragem;

— As partes do sistema de comando relacionadas com
a seguranca devem aplicar-se de forma coerente a um
conjunto de maquinas e ou quase-maquinas.

Em caso de comando sem fios, deve ocorrer uma pa-
ragem automatica quando ndo forem recebidos sinais de
comando correctos, nomeadamente em caso de perda de
comunicagao.

1.2.2 — Dispositivos de comando. — Os dispositivos
de comando devem ser:

— Claramente visiveis e identificaveis, mediante pic-
togramas se necessario;

— Dispostos de modo a permitirem manobras seguras,
sem hesitacdes nem perdas de tempo e sem equivocos;

— Concebidos de modo a que o seu movimento seja
coerente com o efeito comandado;

— Dispostos fora das zonas perigosas, excepto, se
necessario, para determinados dispositivos de comando
como o de paragem de emergéncia ou uma consola de
instrugoes;

— Situados de modo a que a sua manobra ndo provoque
riscos adicionais;

— Concebidos ou protegidos de modo a que o efeito
desejado, caso implique perigo, s6 possa ser obtido me-
diante uma acg¢ao deliberada;

— Fabricados de forma a resistirem aos esforgos previ-
siveis; deve ser dada especial ateng@o aos dispositivos de
paragem de emergéncia que possam ser sujeitos a esfor¢os
importantes.

Se um dispositivo de comando for concebido e fabri-
cado para permitir varias acgoes diferentes, ou seja, se a
sua ac¢do nao for univoca, a ac¢do comandada deve ser
claramente visualizada e, se necessario, ser objecto de
confirmagao.

Os dispositivos de comando devem ter uma configura-
¢do tal que a sua disposi¢do, o seu curso e o seu esfor¢o
resistente sejam compativeis com a ac¢do a comandar,
tendo em conta os principios da ergonomia.

A maquina deve estar equipada com os dispositivos
de sinalizacdo necessarios para que possa funcionar com
seguranga. O operador deve poder, a partir do posto de
comando, ler as indica¢des desses dispositivos.

O operador deve poder, a partir da cada posto de co-
mando, certificar-se da auséncia de pessoas nas zonas
perigosas ou o sistema de comando dever ser concebido
e fabricado de modo a que o arranque seja impossivel
enquanto existir alguém na zona perigosa.
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Se nenhuma destas possibilidades for aplicavel, devera,
antes do arranque da maquina, ser dado um sinal de aviso,
sonoro ¢ ou visual. As pessoas expostas devem ter tempo
para abandonar a zona perigosa ou para se opor ao arran-
que da maquina.

Se necessario, a maquina devera dispor de meios para
que s6 possa ser comandada a partir de postos de comando
situados numa ou em vérias zonas ou localizag6es prede-
terminadas.

Caso haja varios postos de comando, o sistema de co-
mando deve ser concebido de modo a que a utilizacdo de
um deles torne impossivel a utilizagdo dos outros, com
excepcao dos dispositivos de paragem e de paragem de
emergéncia.

Quando uma maquina tiver dois ou mais postos de tra-
balho, cada um deles deve dispor de todos os dispositivos
de comando necessarios de modo a que nenhum dos ope-
radores possa perturbar ou colocar os outros em situagao
perigosa.

1.2.3 — Arranque. — O arranque de uma maquina sé
deve poder ser efectuado por ac¢do voluntaria sobre um
dispositivo de comando previsto para o efeito.

O mesmo se deve verificar:

— Para o novo arranque apds uma paragem, seja qual
for a sua origem;

— Para o comando de uma alteragdo importante das
condicdes de funcionamento.

No entanto, o novo arranque ou a alteragdo das condi-
¢oes de funcionamento podem ser efectuados por ac¢ao
voluntaria sobre um dispositivo diferente do dispositivo de
comando previsto para o efeito desde que tal ndo conduza
a uma situacgao perigosa.

Em relagdo a maquinas que funcionam automatica-
mente, 0 arranque, o novo arranque depois de uma paragem
ou a alteragdo das condi¢des de funcionamento podem
produzir-se sem intervencdo desde que tal ndo conduza a
uma situacdo perigosa.

Sempre que a maquina disponha de varios dispositivos
de comando de arranque e os operadores possam, por
conseguinte, colocar-se mutuamente em perigo, deve estar
equipada com dispositivos adicionais para eliminar esse
risco. Se, por uma questdo de seguranga, o arranque € ou
a paragem tiverem de obedecer a uma dada sequéncia,
deverdo ser previstos dispositivos que garantam que essas
operagodes sdo executadas na sequéncia correcta.

1.2.4 — Paragem:

1.2.4.1 — Paragem normal. — A maquina deve estar
equipada com um dispositivo de comando que permita a
sua paragem total em condigdes de seguranga.

Cada posto de trabalho deve estar equipado com um dis-
positivo de comando que permita, em func¢ao dos perigos
existentes, parar todas as fun¢des da maquina ou apenas
parte delas de modo a que a maquina esteja em situacio
de seguranga.

A ordem de paragem da maquina deve ter prioridade
sobre as ordens de arranque.

Uma vez obtida a paragem da maquina ou das suas
funcdes perigosas, deve ser interrompida a alimentagdo
de energia dos accionadores.

1.2.4.2 — Paragem por razdes operacionais. — Quando,
por razdes operacionais, seja necessario um comando de
paragem que ndo interrompa a alimentag@o de energia dos
accionadores, a fun¢do de paragem deve ser monitorizada
¢ mantida.
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1.2.4.3 — Paragem de emergéncia. — A maquina deve
estar equipada com um ou varios dispositivos de paragem
de emergéncia por meio do ou dos quais possam ser evita-
das situagdes de perigo iminentes ou existentes.

Estao excluidas desta obrigagao:

— As maquinas cujo dispositivo de paragem de emer-
géncia ndo permita reduzir o risco quer por nao reduzir o
tempo de obtengdo da paragem normal quer por ndo per-
mitir tomar as medidas especificas exigidas pelo risco;

— As maquinas portateis mantidas em posi¢do e ou
guiadas a mao.

Este dispositivo deve:

— Conter dispositivos de comando claramente identi-
ficaveis, bem visiveis e rapidamente acessiveis;

— Provocar a paragem do processo perigoso num periodo
de tempo tao reduzido quanto possivel sem provocar riscos
suplementares;

— Eventualmente desencadear, ou permitir desencadear,
determinados movimentos de protecgao.

Quando se deixa de accionar o dispositivo de paragem
de emergéncia depois de se ter dado uma ordem de para-
gem, esta ordem deve ser mantida por um bloqueamento
do dispositivo de paragem de emergéncia até ao respectivo
desbloqueamento; nao deve ser possivel obter o bloquea-
mento do dispositivo sem que este provoque uma ordem
de paragem; o desbloqueamento do dispositivo s6 deve
poder ser obtido através de uma manobra apropriada e ndo
deve repor a maquina em funcionamento, mas somente
autorizar um novo arranque.

A fungdo de paragem de emergéncia deve existir e estar
operacional em todas as circunstancias, independentemente
do modo de funcionamento.

Os dispositivos de paragem de emergéncia devem com-
plementar outras medidas de protec¢do e nao substituir-
-se-lhes.

1.2.4.4 — Conjuntos de maquinas. — As maquinas
ou elementos de maquinas concebidos para trabalhar em
conjunto devem ser concebidos e fabricados de modo a
que os comandos de paragem, incluindo os dispositivos
de paragem de emergéncia, possam parar ndo s6 a ma-
quina mas também todos os equipamentos associados se
a sua manutenc¢ao em funcionamento puder constituir um
perigo.

1.2.5 — Selec¢ao de modos de comando ou de
funcionamento. — O modo de comando ou de funcio-
namento seleccionado deve ter prioridade sobre todos
os outros modos de comando ou de funcionamento, com
excepgdo da paragem de emergéncia.

Se a maquina tiver sido concebida e fabricada de modo a
permitir a sua utilizacdo segundo varios modos de comando
ou de funcionamento que exijam medidas de protec¢ao
e ou processos de trabalho diferentes, deve ser equipada
com um selector de modo bloquedvel em cada posicao.
Cada posicdo do selector deve ser claramente identifica-
vel e corresponder a um Unico modo de comando ou de
funcionamento.

O selector pode ser substituido por outros meios de se-
lec¢do que permitam limitar a utilizagdo de determinadas
fun¢des da maquina a certas categorias de operadores.

Se, para certas operagdes, a maquina deve poder fun-
cionar com um protector deslocado ou retirado ¢ ou com
um dispositivo de protec¢do neutralizado, o selector de
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modo de comando ou de funcionamento deve, simulta-
neamente:

— Desactivar todos os outros modos de comando ou
de funcionamento;

— Permitir o funcionamento de fungdes perigosas ape-
nas por meio de dispositivos de comando que requeiram
accionamento continuado;

— Permitir o funcionamento de fungdes perigosas ape-
nas em condigdes de risco reduzido, impedindo qualquer
perigo em resultado de sequéncias encadeadas;

— Impedir todo o funcionamento de fungdes perigosas
por uma ac¢do voluntéria ou involuntéria sobre a activagio
dos sensores da maquina.

Se estas quatro condi¢gdes ndo puderem ser satisfeitas
simultaneamente, o selector de modo de comando ou de
funcionamento deve activar outras medidas de protec¢ao
concebidas e fabricadas por forma a garantir a seguranga
da zona de intervengao.

Além disso, o operador deve ter, a partir do posto de
regulacdo, a possibilidade de controlar o funcionamento
dos elementos sobre os quais actua.

1.2.6 — Avaria do circuito de alimentac¢do de
energia. — A interrupcdo, o restabelecimento apds uma
interrupcdo ou a variagado, seja qual for o seu sentido, da
alimentacdo de energia da maquina ndo deve criar situa-
¢oes de perigo.

Deve ser dada especial atengo aos seguintes aspectos:

— A maquina ndo deve arrancar de forma intempes-
tiva;

— Os parametros da maquina ndo devem variar de
forma ndo controlada quando essa alteragcdo possa con-
duzir a situagdes perigosas;

— A maquina ndo deve ser impedida de parar quando
a ordem de paragem ja tiver sido dada;

— Nenhum elemento mével da maquina ou nenhuma
peca mantida em posicdo pela maquina deve cair ou ser
projectada;

— A paragem automadtica ou manual de quaisquer ele-
mentos moveis ndo deve ser impedida;

— Os dispositivos de proteccdo devem estar sempre
operacionais ou dar uma ordem de paragem.

1.3 — Medidas de protecg¢do contra perigos de natureza
mecéanica:

1.3.1 — Risco de perda de estabilidade. — A méaquina,
bem como os seus elementos e equipamentos, deve ser
suficientemente estavel para evitar o seu capotamento,
queda ou movimentos descontrolados durante o transporte,
a montagem ¢ a desmontagem e qualquer outra ac¢do que
envolva a maquina.

Se a propria forma da maquina, ou a sua instalagdo pre-
vista, ndo permitir assegurar uma estabilidade suficiente,
devem ser previstos e indicados no manual de instrugdes
meios de fixagdo apropriados.

1.3.2 — Risco de ruptura em servigo. — As diferentes
partes da maquina, bem como as ligagdes entre elas, devem
poder resistir as solicitagdes a que sdo submetidas durante
a utilizacédo.

Os materiais utilizados devem apresentar uma resistén-
cia suficiente, adaptada as caracteristicas do ambiente de
trabalho previsto pelo fabricante ou pelo seu mandatario,
em especial no que diz respeito a fendmenos de fadiga,
envelhecimento, corrosio e abrasio.
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O manual de instru¢des deve indicar os tipos e a fre-
quéncia das inspecgdes e das operacdes de manutencdo
necessarias por razdes de seguranca. Deve indicar ainda,
se for caso disso, as pecas sujeitas a desgaste, bem como
os critérios de substituicdo.

Se, apesar das precaucdes tomadas, subsistirem riscos
de rebentamento ou ruptura, os elementos em questdo
devem ser montados, dispostos e ou protegidos de modo
a que os seus fragmentos sejam retidos, evitando situagoes
perigosas.

As tubagens rigidas ou flexiveis que transportem flui-
dos, em especial a alta pressdo, devem poder suportar as
solicitacdes internas e externas previstas e estar solida-
mente presas e ou protegidas por forma a garantir que, em
caso de ruptura, ndo possam dar origem a riscos.

No caso de o material a processar ser automaticamente
levado a ferramenta, devem cumprir-se as condi¢des se-
guintes para evitar riscos para as pessoas:

— No momento do contacto peca/ferramenta, esta tiltima
deve ter atingido as suas condi¢des normais de trabalho;

— No momento do arranque e ou da paragem da fer-
ramenta (voluntaria ou acidental), o movimento de trans-
porte do material ¢ 0 movimento da ferramenta devem
ser coordenados.

1.3.3 — Riscos devidos a quedas e projecgoes de
objectos. — Devem ser tomadas precaucdes para evitar
quedas ou projeccdes de objectos que possam apresentar
um risco.

1.3.4 — Riscos devidos a superficies, arestas e
dangulos. — Os elementos da maquina normalmente acessi-
veis ndo devem ter, na medida em que a respectiva fungéo o
permita, arestas vivas, angulos vivos ou superficies rugosas
susceptiveis de causar ferimentos.

1.3.5 — Riscos ligados a maquinas combinadas. — Se
a maquina estiver prevista para poder efectuar diferentes
operagdes com movimentagdo manual da pega entre cada
operagdo (maquina combinada), deve ser concebida e fa-
bricada de modo a que cada elemento possa ser utilizado
separadamente sem que os outros elementos constituam
um risco para as pessoas expostas.

Para tal, cada um dos elementos, se ndo estiver prote-
gido, deve poder ser colocado em marcha ou imobilizado
individualmente.

1.3.6 — Riscos ligados a variagdes das condigoes de
funcionamento. — No caso de operagodes efectuadas em
condi¢des de utilizagdo diferentes, a maquina deve ser
concebida e fabricada de modo a que a escolha e a regu-
lacdo dessas condig¢des se possam efectuar de maneira
segura e fiavel.

1.3.7 — Riscos ligados aos elementos moveis. — Os
elementos moveis da maquina devem ser concebidos e
fabricados de modo a evitar riscos de contacto que possam
provocar acidentes ou, quando subsistirem riscos, ser mu-
nidos de protectores ou de dispositivos de protecgao.

Devem ser tomadas todas as disposi¢des necessarias
para impedir o bloqueio involuntdrio dos elementos de
trabalho moveis. Nos casos em que, apesar das precaucdes
tomadas, seja susceptivel de ocorrer um bloqueio, devem
ser disponibilizados, quando adequado, os dispositivos de
proteccdo e as ferramentas especificas necessérias para
que o desbloqueamento possa ser efectuado em condigoes
de seguranga.

O manual de instrugdes e, sempre que possivel, uma
indicagdo na maquina devem identificar esses dispositi-
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vos de proteccdo especificos e a forma como deverdo ser
utilizados.

1.3.8 — Escolha da protecgdo contra os riscos provo-
cados pelos elementos moveis. — Os protectores ou os dis-
positivos de protecgdo concebidos para a protec¢do contra
os riscos provocados pelos elementos mdveis devem ser
escolhidos em fun¢ao do tipo de risco. As indicagdes dadas
a seguir devem ser utilizadas para permitir a escolha.

1.3.8.1 — Elementos médveis de transmissdo. — Os
protectores concebidos para proteger as pessoas dos pe-
rigos resultantes dos elementos modveis de transmissdo
devem ser:

— Protectores fixos, referidos no n.° 1.4.2.1; ou
— Protectores méveis com dispositivos de encrava-
mento, referidos no n.° 1.4.2.2.

Esta ultima solucdo deve ser utilizada se estiverem pre-
vistas intervencdes frequentes.

1.3.8.2 — Elementos moveis que concorrem para o
trabalho. — Os protectores ou os dispositivos de protec¢do
concebidos para proteger as pessoas dos perigos resultan-
tes dos elementos moveis que concorrem para o trabalho
devem ser:

— Protectores fixos, referidos non.° 1.4.2.1; ou

— Protectores moveis com dispositivos de encrava-
mento, referidos no n.° 1.4.2.2; ou

— Dispositivos de protec¢do, referidos non.° 1.4.3; ou

— Uma combinagdo dos elementos acima mencionados.

Todavia, quando determinados elementos moveis que con-
corram directamente para a execucao do trabalho ndo puderem
ser tornados totalmente inacessiveis durante o seu funciona-
mento, em virtude de operacdes que exijam a intervencao do
operador, esses elementos devem ser equipados com:

— Protectores fixos ou protectores moveis com dispo-
sitivos de encravamento que impegam o acesso as partes
dos elementos ndo utilizadas para o trabalho; e

— Protectores regulaveis, referidos no n.° 1.4.2.3, que
limitem o acesso as partes dos elementos méveis as quais
seja necessario aceder.

1.3.9 — Riscos devidos a movimentos ndo
comandados. — Quando o movimento de um elemento da
maquina tiver sido parado, qualquer deslocagdo do mesmo
a partir da posicédo de paragem, por qualquer razdo que ndo
seja uma acg¢do sobre os dispositivos de comando, deve
ser impedida ou ser de molde a ndo constituir um perigo.

1.4 — Caracteristicas exigidas para os protectores e 0s
dispositivos de protec¢ao:

1.4.1 — Requisitos gerais. — Os protectores e os dis-
positivos de proteccao:

— Devem ser robustos;

— Devem ser solidamente mantidos em posicao;

— N2o devem ocasionar perigos suplementares;

— N2&o devem poder ser facilmente escamoteados ou
tornados inoperantes;

— Devem estar situados a uma distancia suficiente da
zona perigosa,

— N2ao devem limitar mais do que o necessario a ob-
servacdo do ciclo de trabalho;

— Devem permitir as intervengdes indispensaveis a
colocag@o e ou substitui¢do das ferramentas, bem como
aos trabalhos de manuteng¢@o, limitando o acesso exclu-
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sivamente ao sector em que o trabalho deve ser realizado
e, se possivel, sem remogao do protector ou neutralizagdo
do dispositivo de protecgao.

Além disso, sempre que possivel, os protectores devem
garantir proteccdo contra a projeccdo ou queda de mate-
riais ou objectos bem como contra as emissdes geradas
pela maquina.

1.4.2 — Requisitos especiais para os protectores.

1.4.2.1 — Protectores fixos. — A fixagdo dos protec-
tores fixos deve ser assegurada por sistemas que exijam
a utilizagdo de ferramentas para a sua abertura ou des-
montagem.

Os sistemas de fixacdo devem permanecer solidarios
com os protectores ou com a maquina quando os protec-
tores sdo desmontados.

Na medida do possivel, os protectores ndo devem poder
manter-se em posi¢cdo sem os seus meios de fixagao.

1.4.2.2 — Protectores modveis com dispositivos de
encravamento. — Os protectores moveis com dispositi-
vos de encravamento devem:

— Na medida do possivel, permanecer solidarios com
a maquina quando forem abertos;

— Ser concebidos e fabricados de modo a que a sua
regulagdo exija uma ac¢do voluntaria.

O dispositivo de encravamento associado aos protec-
tores moveis deve:

— Impedir o arranque de fungdes perigosas da maquina
até que os protectores estejam fechados; e

— Dar uma ordem de paragem sempre que 0s protec-
tores deixarem de estar fechados.

Quando um operador possa alcangar a zona de perigo
antes de deixarem de existir riscos devidos as funcdes
perigosas da maquina, os protectores moveis devem estar
associados, para além do dispositivo de encravamento, a
um dispositivo de bloqueio que:

— Impega o arranque de fung¢des perigosas da maquina
até que os protectores estejam fechados e bloqueados; e

— Mantenha os protectores fechados e bloqueados até
deixarem de existir riscos de ferimentos resultantes das
fungdes perigosas da maquina.

Os protectores moveis com dispositivos de encrava-
mento devem ser concebidos de modo a que a auséncia ou
avaria de um dos seus componentes impega o arranque ou
provoque a paragem das fungdes perigosas da maquina.

1.4.2.3 — Protectores reguldveis que limitam o
acesso. — Os protectores regulaveis que limitam o acesso
as partes dos elementos moveis estritamente necessarias
ao trabalho devem:

— Poder ser regulados manual ou automaticamente
conforme a natureza do trabalho a realizar;

— Poder ser regulados sem a utilizagdo de ferramentas
e com facilidade.

1.4.3 — Requisitos especiais para os dispositivos de
protec¢do. — Os dispositivos de proteccdo devem ser
concebidos e incorporados no sistema de comando de
modo a que:

— Os elementos moveis ndo possam arrancar enquanto
estiverem ao alcance do operador;
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— As pessoas ndo possam alcangar os elementos moveis
em movimento; €

— A auséncia ou avaria de um dos seus componentes
impeca o arranque ou provoque a paragem dos elementos
moveis.

A regulacdo dos dispositivos de protecgao deve exigir
uma acg¢do voluntaria.

1.5 — Riscos devidos a outros perigos:

1.5.1 — Energia eléctrica. — Se amaquina for alimen-
tada com energia eléctrica, deve ser concebida, fabricada
e equipada de modo a prevenir ou permitir prevenir todos
os perigos de origem eléctrica.

Aplicam-se as maquinas os objectivos de seguranga
fixados na Directiva n.® 2006/95/CE, transposta para a or-
dem juridica interna pelo Decreto-Lei n.® 6/2008, de 10 de
Janeiro. Todavia, as obrigagoes em matéria de avaliagdo da
conformidade e de colocagdo no mercado e ou entrada em
servigo das maquinas no que se refere aos perigos eléctricos
sdo regidas exclusivamente pelo presente decreto-lei.

1.5.2 — Electricidade estdtica. — A maquina deve ser
concebida e fabricada de modo a evitar ou restringir a
acumulagdo de cargas electrostaticas potencialmente pe-
rigosas e ou estar equipada com meios que permitam a
respectiva descarga.

1.5.3 — Outras fontes de energia que ndo a
electricidade. — Se a maquina for alimentada por uma
fonte de energia diferente da eléctrica, deve ser concebida,
fabricada e equipada de modo a prevenir todos os riscos
potenciais associados a essas fontes de energia.

1.5.4 — Erros de montagem. — Os erros susceptiveis
de serem cometidos na altura da montagem ou da remon-
tagem de determinadas pecas que possam estar na origem
de riscos devem ser tornados impossiveis pela concepgao e
fabrico dessas pecas ou, se tal ndo for possivel, por indica-
¢des que figurem nas proprias pegas € ou nos seus carteres.
As mesmas indicagdes devem figurar nos elementos mo-
veis e ou nos seus carteres quando for necessario conhecer
o sentido do movimento para evitar qualquer risco.

Se for caso disso, 0 manual de instrugdes deve dar in-
formagdes complementares acerca desses riscos.

Se uma ligacdo defeituosa puder dar origem a riscos,
as ligacdes erradas devem ser tornadas impossiveis pela
sua concepgao ou, se tal ndo for possivel, por indicagdes
dadas nos elementos a ligar e, se for caso disso, nos meios
de ligacao.

1.5.5 — Temperaturas extremas. — Devem ser tomadas
medidas para evitar qualquer risco de ferimentos decor-
rentes do contacto ou da proximidade com elementos da
maquina ou materiais a temperatura elevada ou muito
baixa.

Devem também ser tomadas as medidas necessarias para
evitar os riscos de projec¢do de matérias quentes ou muito
frias ou para garantir a protec¢ao contra esses riscos.

1.5.6 — Incéndio. — A maquina deve ser concebida e
fabricada de modo a evitar qualquer risco de incéndio ou
de sobreaquecimento provocado pela propria maquina ou
por gases, liquidos, poeiras, vapores e outras substancias
produzidas ou utilizadas pela maquina.

1.5.7 — Explosdo. — A maquina deve ser concebida e
fabricada por forma a evitar qualquer risco de explosao
provocado pela propria maquina ou por gases, liquidos,
poeiras, vapores e outras substancias produzidas ou utili-
zadas pela maquina.
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A maquina deve cumprir o disposto nas directivas es-
pecificas em matéria de riscos de explosdo devidos a sua
utilizacdo numa atmosfera potencialmente explosiva.

1.5.8 — Ruido. — A maquina deve ser concebida e fa-
bricada por forma a que os riscos resultantes da emissdo do
ruido aéreo produzido sejam reduzidos ao nivel mais baixo,
tendo em conta o progresso técnico e a disponibilidade de
meios de redugdo do ruido, nomeadamente na sua fonte.

O nivel de emissdo de ruido pode ser avaliado tomando
como referéncia dados de emissdo comparaveis obtidos
com maquinas semelhantes.

1.5.9 — Vibragées. — A maquina deve ser concebida e
fabricada de modo a que os riscos resultantes das vibragoes
por ela produzidas sejam reduzidos ao nivel mais baixo,
tendo em conta o progresso técnico e a disponibilidade
de meios de reducdo das vibragoes, nomeadamente na
sua fonte.

O nivel de emissdo de vibragdes pode ser avaliado to-
mando como referéncia dados de emissdo comparaveis
obtidos com maquinas semelhantes.

1.5.10 — Radiagoes. — As emissoOes de radiagdes in-
desejaveis produzidas pela maquina devem ser eliminadas
ou reduzidas para niveis que ndo tenham efeitos adversos
nas pessoas.

Quaisquer emissoes de radiacdes ionizantes durante o
funcionamento devem ser limitadas ao nivel mais baixo
suficiente para o correcto funcionamento da maquina du-
rante a instalagdo, o funcionamento e a limpeza. Sempre
que exista qualquer risco, devem ser tomadas as medidas
de proteccao necessarias.

Quaisquer emissdes de radiagdes ndo ionizantes produ-
zidas durante a instalagdo, o funcionamento e a limpeza
devem ser limitadas a niveis que ndo tenham efeitos ad-
VErsos nas pessoas.

1.5.11 — Radiagoes exteriores. — A maquina deve ser
concebida e fabricada de forma a que as radiagdes exte-
riores ndo perturbem o seu funcionamento.

1.5.12 — Radiacgoes laser. — No caso de utilizagdo de
equipamentos laser, devem tomar-se em consideragdo o
seguinte:

— Os equipamentos laser instalados em maquinas de-
vem ser concebidos e fabricados de modo a evitar qualquer
radiagdo involuntaria;

— Os equipamentos laser instalados em maquinas de-
vem ser protegidos de modo a que nem as radiagdes tteis,
nem a radiagdo produzida por reflexdo ou por difusdo, nem
a radiag@o secundaria sejam perigosas para a saude;

— Os equipamentos Opticos para a observacgao ou re-
gulagdo de equipamentos laser instalados em maquinas
devem ser de molde a que a radiacdo laser ndo crie qualquer
risco para a saude.

1.5.13 — Emissoes de materiais e substdncias
perigosos. — A maquina deve ser concebida e fabricada
de molde a permitir evitar os riscos de inalagdo, inges-
tdo, contacto com a pele, olhos e mucosas e penetracdo
através da pele dos materiais e substancias perigosos que
produza.

Quando o perigo ndo possa ser eliminado, a maquina
deve ser equipada de modo a permitir que os materiais e
substancias perigosos possam ser confinados, evacuados,
precipitados por pulverizagdo de agua, filtrados ou tratados
por qualquer outro método igualmente eficaz.

Quando o processo ndo estiver totalmente circunscrito
durante o funcionamento normal da maquina, os dispo-
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sitivos de confinamento ¢ ou de evacuagdo devem estar
situados de modo a produzir o méximo efeito.

1.5.14 — Risco de aprisionamento numa maquina. — A
maquina deve ser concebida, fabricada ou equipada com
meios que permitam evitar que qualquer pessoa fique nela
encarcerada ou, se tal ndo for possivel, que permitam pedir
ajuda.

1.5.15 — Risco de escorregar, tropegar ou cair. — As
partes da maquina sobre as quais se prevé que possa haver
pessoas a deslocar-se ou a estacionar devem ser conce-
bidas e fabricadas de modo a evitar que essas pessoas
escorreguem, tropecem ou caiam sobre essas partes ou
fora delas.

Se necessario, essas partes devem estar equipadas com
meios para as pessoas se agarrarem, os quais devem estar
numa posi¢ao fixa em relagdo ao utilizador e permitir-lhe
manter a sua estabilidade.

1.5.16 — Descargas atmosféricas. — As maquinas que
necessitem de protecgdo contra os efeitos das descargas
atmosféricas durante a sua utilizagdo devem ser equipadas
com um sistema que permita escoar para a terra as cargas
eléctricas resultantes.

1.6 — Manutencgao:

1.6.1 — Manuteng¢do da maquina. — Os pontos de re-
gulacdo e de manutencdo devem estar situados fora das
zonas perigosas. As operacdes de regulagdo, manutencao,
reparacdo e limpeza da maquina, bem como outras inter-
vengdes na maquina, devem poder ser efectuadas com a
maquina parada.

Se pelo menos uma das condigdes precedentes nao pu-
der, por razdes técnicas, ser satisfeita, deverdo ser tomadas
medidas para garantir que essas operagdes possam ser
efectuadas com seguranca (v. n.° 1.2.5).

No caso das maquinas automaticas e, eventualmente,
no caso de outras maquinas, devera prever-se um dispo-
sitivo de ligagcdo que permita montar um equipamento de
diagnostico de busca de avarias.

Os elementos de uma maquina automatica que tenham
de ser frequentemente substituidos deverdo poder ser des-
montados e novamente montados com facilidade e em
seguranca. O acesso a estes elementos devera permitir a
execugdo de tais tarefas com 0s meios técnicos necessarios,
de acordo com instrugdes previstas.

1.6.2 — Acesso aos postos de trabalho e aos pontos de
interveng¢do. — A maquina deve ser concebida e fabricada
de forma a dispor de meios de acesso que permitam atingir,
com seguranca, todos os locais em que seja necessaria
uma intervenc¢do durante o funcionamento, a regulagéo e
a manuten¢do da maquina.

1.6.3 — Isolamento das fontes de energia. — A ma-
quina deve ser equipada com dispositivos que permitam
isola-la de todas as fontes de energia. Estes dispositivos
devem estar claramente identificados. Se a sua reconexao
apresentar perigo para as pessoas, devem ser bloqueaveis.
Estes dispositivos devem igualmente ser bloqueaveis se
o operador ndo puder, de todos os locais a que tem de
aceder, verificar que se mantém o isolamento em relacao
as fontes de energia.

No caso de uma maquina que possa ser ligada a uma
alimentacdo eléctrica por meio de uma ficha, basta que
exista a possibilidade de retirar a ficha da tomada, desde
que o operador possa, de todos os locais a que tem de
aceder, verificar que a ficha se mantém retirada.
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A energia residual ou acumulada que possa subsistir
apos o isolamento da maquina deve poder ser dissipada
sem risco para as pessoas.

A titulo de excepc¢ao ao requisito previsto nos paragrafos
precedentes, determinados circuitos podem néo ser isola-
dos da sua fonte de energia a fim de permitir, por exemplo,
a manutencdo de pegas, a salvaguarda de informacdes, a
iluminagdo das partes internas, etc. Neste caso, devem ser
tomadas disposi¢Oes especiais para garantir a seguranga
dos operadores.

1.6.4 — Intervengdo do operador. — A maquina deve
ser concebida, fabricada e equipada de forma a limitar a
necessidade de intervengdo dos operadores. Sempre que
ndo for possivel evitar a intervengdo de um operador, esta
deve poder efectuar-se facilmente e com seguranca.

1.6.5 — Limpeza das partes internas. — A maquina deve
ser concebida e construida de modo a que a limpeza das suas
partes internas que tenham contido substancias ou prepara-
¢des perigosas seja possivel sem que seja necessario nelas
penetrar; de igual modo, a sua eventual desobstrugdo deve
poder efectuar-se do exterior. Se for impossivel evitar penetrar
na maquina, esta devera ter sido concebida e construida por
forma que a limpeza possa ser efectuada com seguranca.

1.7 — Informagdes:

1.7.1 — Informagoes e avisos apostos na maquina. — As in-
formag0es e avisos apostos na maquina deverao, de preferéncia,
constar de simbolos ou pictogramas facilmente compreensiveis.
Quaisquer informagdes e avisos escritos ou verbais devem ser
expressos em portugués e ou na ou nas linguas oficiais da Co-
munidade que forem determinadas, nos termos do Tratado, pelo
Estado membro em que a maquina for colocada no mercado
e ou entrar em servigo e devem ser acompanhados, a pedido,
de versdes em outra(s) lingua(s) oficial(ais) da Comunidade
compreendidas pelos operadores.

1.7.1.1 — Informagdes e  dispositivos de
informacdo. — As informagdes necessarias a utilizagio de
uma maquina devem ser facultadas sob uma forma inequi-
voca e de facil compreensdo. Essas informagdes ndo devem
ser excessivas a ponto de sobrecarregar o operador.

Os ecras de visualiza¢do ou qualquer outro meio de
comunicacdo interactivo entre o operador € a maquina
devem ser de facil compreensao e utilizagao.

1.7.1.2 — Dispositivos de alerta. — Se a seguranca e
a saude das pessoas puderem ser postas em perigo devido
ao funcionamento deficiente de uma maquina ndo sujeita
a vigilancia, esta deve ser equipada de modo a transmitir
um sinal de aviso sonoro ou luminoso adequado.

Se a maquina estiver equipada com dispositivos de
alerta, estes devem poder ser compreendidos sem ambi-
guidades e ser facilmente perceptiveis. Devem ser tomadas
medidas para permitir ao operador verificar em permanén-
cia da eficacia desses dispositivos de alerta.

Deve aplicar-se o disposto nas directivas comunitarias
especificas em matéria de cores e sinais de seguranca.

1.7.2 — Avisos sobre os riscos residuais. — Quando
continuarem a existir riscos, apesar de a seguranga ter
sido integrada na concepg¢do da maquina e de terem sido
adoptadas medidas de seguranca e medidas de protec¢ao
complementares, devem ser colocados os avisos necessa-
rios, incluindo dispositivos de alerta.

1.7.3 — Marcagdo das maquinas. — Cada maquina
deve ostentar, de modo visivel, legivel e indelével, as
seguintes indicagdes minimas:

— Denominacao social e endereco completo do fabri-
cante e, se for o caso, do seu mandatario;
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— Designagdo da maquina;

— Marcagao CE (v. anexo m1);

— Designagao da série ou do tipo;

— Numero de série, se existir;

— Ano de fabrico, ou seja, 0 ano em que o processo de
fabrico foi concluido.

E proibido indicar uma data anterior ou posterior
aquando da aposi¢do da marcacdo «CE».

Além disso, a maquina concebida e fabricada para ser
utilizada em atmosfera explosiva deve ostentar essa in-
dicacdo.

Em fun¢do da sua natureza, a maquina deve também
ostentar todas as indica¢des indispensaveis a uma utiliza-
¢do segura. Tais informagdes estdo sujeitas aos requisitos
previstos non.° 1.7.1.

Se um dos elementos da maquina tiver de ser movimen-
tado durante a sua utilizagdo, por intermédio de meios de
elevacdo, a massa desse elemento deve ser indicada de
forma legivel, indelével e ndo ambigua.

1.7.4 — Manual de instru¢ées. — Cada maquina deve
ser acompanhada de um manual de instrugdes em portugués
e ou na ou nas linguas comunitarias oficiais do Estado
membro em que a maquina for colocada no mercado ¢ ou
entrar em Servigo.

O manual de instru¢des que acompanha a maquina deve
ser um «manual original» ou uma «tradugdo do manual
original»; neste caso, a tradu¢do sera obrigatoriamente
acompanhada de um «manual original».

A titulo de excepgdo, 0o manual de manutencao destinado
a ser utilizado por pessoal especializado que depende do
fabricante ou do seu mandatario pode ser fornecido numa
unica lingua comunitaria que seja compreendida pelo re-
ferido pessoal.

O manual de instru¢des deve ser redigido de acordo
com 0s principios que a seguir se enunciam.

1.7.4.1 — Principios gerais de redacg¢éo:

a) O manual de instrugdes deve ser redigido numa ou
mais linguas comunitérias oficiais. A men¢do «manual
original» devera figurar na ou nas versdes linguisticas
pelas quais o fabricante ou o seu mandatario assumam a
responsabilidade;

b) Quando ndo exista «manual original» na ou nas
linguas oficiais do pais de utilizagdo, deve ser fornecida
uma traducdo para essa ou essas linguas pelo fabricante,
pelo seu mandatario ou por quem introduzir a maquina na
zona linguistica em causa. Estas tradugdes devem incluir
a mengdo «traducdo do manual originaly;

¢) O contetdo do manual deve ndo s abranger a utili-
zagdo prevista da maquina como também ter em conta a
ma utilizacdo razoavelmente previsivel;

d) No caso de maquinas destinadas a utilizacao por
operadores nao profissionais, a redac¢o e a apresentacao
do manual de instrugdes devem ter em conta o nivel de
formagdo geral e a perspicacia que podem razoavelmente
ser esperados desses operadores.

1.7.4.2 — Conteudo do manual de instru¢des. — Cada
manual deve conter, se for caso disso, pelo menos as se-
guintes informacoes:

a) Denominagdo social e endereco completo do fabri-
cante e do seu mandatario;

b) Designagdo da maquina, tal como indicada na propria
maquina, exceptuando o nimero de série (v. n.° 1.7.3);
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¢) Declaragdo CE de conformidade, ou documento do
qual conste o contetido da declaragdo CE de conformidade,
que apresente as caracteristicas da maquina, sem necessa-
riamente incluir o nimero de série e a assinatura;

d) Descri¢édo geral da maquina;

e) Desenhos, diagramas, descrigdes e explicacdes necessa-
rios para a utilizagdo, manutencao e reparacdo da maquina, bem
como para a verificagdo do seu correcto funcionamento;

/) Descrigdo do ou dos postos de trabalho susceptiveis
de serem ocupados pelos operadores;

2) Descri¢do da utilizagdo prevista da maquina;

h) Avisos relativos aos modos como a maquina nao
deve ser utilizada e que, segundo a experiéncia adquirida,
se podem verificar;

i) Instrucdes de montagem, instalacdo e ligagdo, in-
cluindo desenhos, diagramas e meios de fixacdo e a de-
signagdo do chassis ou da instalagdo em que a maquina se
destina a ser montada;

j) Instrugdes relativas a instalacdo e montagem, desti-
nadas a diminuir o ruido e as vibragdes;

k) Instrugoes relativas a entrada em servigo e utilizagao
da maquina e, se necessario, instru¢des relativas a formagéo
dos operadores;

/) Informagdes sobre os riscos residuais que subsistam
apesar de a seguranga ter sido integrada aquando da con-
cepgdo da maquina e das medidas de seguranga e disposi-
¢oes de proteccdo complementares adoptadas;

m) Instrucdes sobre as medidas de protec¢do a tomar
pelo utilizador, inclusive, se for caso disso, sobre o equi-
pamento de protec¢do individual a disponibilizar;

n) Caracteristicas essenciais das ferramentas que podem
ser montadas na maquina;

0) Condi¢des em que as maquinas cumprem o requisito
de estabilidade durante a sua utilizagdo, transporte, mon-
tagem e desmontagem, quando estdo fora de servigo ou
durante ensaios ou avarias previsiveis;

p) Instrucdes destinadas a garantir a seguranca das ope-
ragdes de transporte, movimentagdo e armazenamento,
com indica¢do da massa da maquina e dos seus diversos
elementos, se estes tiverem de ser transportados separa-
damente com regularidade;

q) Modo operatorio a seguir em caso de acidente ou
avaria; se for previsivel a ocorréncia de um bloqueio, modo
operatorio a seguir para permitir um desbloqueamento em
condi¢des de seguranca;

r) Descrigdo das operagdes de regulagdo e de manutengéo
que devem ser efectuadas pelo utilizador, bem como das me-
didas de manutengao preventiva que devam ser respeitadas;

s) Instru¢des que permitam que a regulagcdo e a manu-
tengdo sejam efectuadas com segurancga, incluindo me-
didas de protec¢do que devam ser tomadas durante essas
operacoes;

f) Especificagdes das pecas de substitui¢do a utilizar, quando
estas afectem a satde e a seguranca dos operadores;

u) Informagdes seguintes, relativas ao ruido aéreo emitido:

— Nivel de pressdo acustica de emissao ponderado A,
nos postos de trabalho, se exceder 70 dB (A); se este ni-
vel for inferior ou igual a 70 dB (A), esse facto deve ser
mencionado;

— Valor maximo da pressdo acustica instantanea pon-
derada C, nos postos de trabalho, se exceder 63 Pa (130 dB
em relagdo a 20 uPa);

— Nivel de poténcia acustica ponderado A emitido pela
maquina quando o nivel de pressdo acustica de emissao
ponderado A, nos postos de trabalho, exceder 80 dB (A).
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Estes valores serdao medidos efectivamente para a ma-
quina em causa ou estabelecidos a partir de medicdes
efectuadas numa maquina tecnicamente comparavel e que
seja representativa da maquina a produzir.

Se a maquina for de dimensdes muito grandes, a indicagdo
do nivel de poténcia actistica ponderado A pode ser substituida
pela indicaco dos niveis de pressao acustica de emissao pon-
derados A em locais especificados em torno da maquina.

Quando as normas harmonizadas ndo forem aplicadas,
os niveis acusticos devem ser medidos utilizando o codigo
de medi¢ao mais adequado a maquina. Sempre que sejam
indicados valores de emissdo actstica, devem ser especifi-
cadas as respectivas margens de erro. Devem indicar-se as
condigodes de funcionamento da maquina durante a medi¢ao
e os métodos que forem utilizados para a mesma.

Quando o ou os postos de trabalho ndo forem ou nao
puderem ser definidos, a medi¢do do nivel de pressdo
acustica ponderado A deve ser efectuada a 1 m da super-
ficie da maquina e a uma altura de 1,6 m acima do solo ou
da plataforma de acesso. A posigdo e o valor da pressdao
acuUstica maxima devem ser indicados.

Sempre que haja directivas especificas que prevejam ou-
tras indicagdes para a medig@o do nivel de pressdo acustica
ou do nivel de poténcia actstica, essas directivas devem ser
aplicadas, ndo se aplicando as prescri¢des correspondentes
do presente numero;

v) Sempre que a maquina for susceptivel de emitir radia-
¢oes ndo ionizantes que possam prejudicar as pessoas, em
especial as pessoas com dispositivos médicos implantaveis
activos ou ndo activos, informagdes respeitantes as radia-
¢Oes emitidas para o operador e as pessoas expostas.

1.7.4.3 — Documentagdo comercial. — A documen-
tacdo comercial relativa 8 maquina nao deve estar em
contradicdo com o manual de instru¢des no que se refere
aos aspectos de saude e de seguranga. A documentagao
comercial relativa as caracteristicas de desempenho da
maquina deve incluir as mesmas informagdes sobre as
emissdes que as que constam do manual de instrugdes.

2 — Requisitos essenciais complementares de saude e de seguranca
para determinadas categorias de maquinas

As maquinas destinadas a industria alimentar, as maqui-
nas destinadas a industria de produtos cosméticos e farma-
céuticos, as maquinas mantidas em posi¢@o e ou guiadas a
mao, os aparelhos portateis de fixagao e outras maquinas de
impacte, bem como as maquinas para madeira e materiais
com caracteristicas fisicas semelhantes, devem cumprir to-
dos os requisitos essenciais de saude e de seguranca descritos
na presente parte (v. principios gerais, n.° 4).

2.1 — Maquinas destinadas a industria alimentar e ma-
quinas destinadas a industria de produtos cosméticos e
farmacéuticos:

2.1.1 — Generalidades. — As maquinas destinadas a
serem utilizadas com géneros alimenticios ou com pro-
dutos cosméticos ou farmacéuticos devem ser concebidas
e fabricadas de modo a evitar riscos de infecgdo, doenga
e contagio.

Devem ser satisfeitos os seguintes requisitos:

a) Os materiais em contacto ou que se destinem a entrar
em contacto com os géneros alimenticios ou com os produtos
cosméticos e farmacéuticos devem estar em conformidade
com as directivas que lhes dizem respeito. A maquina deve
ser concebida e fabricada de modo a permitir a limpeza
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destes materiais antes de cada utiliza¢do; quando tal ndo seja
possivel, devem ser utilizadas pegas descartaveis;

b) Todas as superficies, com excepgdo das superficies
das pecas descartdveis, em contacto com os géneros ali-
menticios ou com os produtos cosméticos e farmacéuticos
devem:

— Ser lisas e ndo possuir rugosidades ou fendas que
possam abrigar matérias organicas. O mesmo se aplica as
junc¢des entre duas superficies;

— Ser concebidas e fabricadas de modo a reduzir ao

maximo as saliéncias, os rebordos e as reentrancias das
ligagdes entre as pegas;
Poder ser facilmente limpas e desinfectadas, se ne-
cessario apds a remogao de pegas facilmente desmontaveis;
as curvaturas das superficies internas devem ser boleadas e
de raio suficiente para permitir uma limpeza completa;

¢) Os liquidos, gases e aerossois provenientes dos géne-
ros alimenticios, dos produtos cosméticos e farmacéuticos,
bem como dos produtos de limpeza, de desinfeccao e de
enxaguamento, devem poder escorrer para o exterior da
maquina (eventualmente, numa posi¢ao «limpezay);

d) A maquina deve ser concebida e fabricada de modo
a evitar qualquer acumulagdo de matérias orgénicas ou
penetracdo de substancias ou seres vivos, nomeadamente
insectos, em zonas que nao possam ser limpas;

e) A maquina deve ser concebida e fabricada de modo
a que os produtos auxiliares perigosos para a saude, in-
cluindo os lubrificantes utilizados, ndo possam entrar em
contacto com os géneros alimenticios ou com os produtos
cosméticos e farmacéuticos. Se for caso disso, deve ser
concebida e fabricada de modo a permitir verificar o res-
peito continuado deste requisito.

2.1.2 — Manual de instrugées. — O manual de ins-
trugdes das maquinas destinadas a industria alimentar e
das maquinas destinadas a serem utilizadas com produtos
cosméticos ou farmacéuticos deve indicar os produtos e
métodos de limpeza, de desinfeccdo e de enxaguamento
preconizados ndo s6 para as partes facilmente acessiveis
mas também para as partes de acesso impossivel ou de-
saconselhado.

2.2 — Maquinas portateis mantidas em posi¢do e ou
guiadas a mao:

2.2.1 — Generalidades. — As maquinas portateis man-
tidas em posi¢do e ou guiadas a mao devem:

— Consoante o seu tipo, possuir uma superficie de apoio
de dimensdes suficientes e meios de preensdo e de apoio
em numero suficiente e correctamente dimensionados e
disposto de modo a assegurar a estabilidade da maquina
nas condi¢des de funcionamento previstas;

— Excepto se for tecnicamente impossivel ou se existir
um dispositivo de comando independente, no caso de os
meios de preensdo ndo poderem ser libertados com toda
a seguranca, estar equipadas com dispositivos manuais de
arranque e paragem dispostos de modo tal que o operador
ndo deva largar os meios de preensdo para os accionar;

— Ser isentas de riscos de arranque intempestivo € ou
de manutencdo em funcionamento depois de o operador
ter libertado os meios de preensdo. Devem ser tomadas
medidas de compensagdo se este requisito ndo for tecni-
camente realizavel,

— Permitir, se necessario, observar visualmente a zona
perigosa e a acgdo da ferramenta no material trabalhado.
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Os meios de preensdo das maquinas portateis devem
ser concebidos e fabricados de modo a tornar o arranque
e a paragem faceis e comodos.

2.2.1.1 — Manual de instru¢des. — O manual de instru-
¢Oes deve dar as seguintes indica¢des acerca das vibragoes
transmitidas pelas maquinas portateis mantidas em posi¢ao
e guiadas a mao:

— Valor total das vibragdes a que estdo expostos os
membros superiores, se for igual ou superior a 2,5 m/s%
Sempre que este valor ndo ultrapassar 2,5 m/s?, este facto
deve ser mencionado;

— A incerteza da medigdo.

Estes valores serdo medidos efectivamente para a ma-
quina em causa ou estabelecidos a partir de medigdes
efectuadas para uma maquina tecnicamente comparavel
que seja representativa da maquina a produzir.

Quando as normas harmonizadas ndo forem aplicadas,
as vibragdes devem ser medidas utilizando o cddigo de
medi¢cdo mais adequado & méaquina.

Devem especificar-se as condigdes de funcionamento
da maquina durante a medigdo e os métodos que forem
utilizados para a mesma ou a referéncia da norma harmo-
nizada aplicada.

2.2.2 — Aparelhos portateis de fixagdo e outras ma-
quinas de impacte:

2.2.2.1 — Generalidades. — Os aparelhos portateis de
fixagdo e outras maquinas de impacte devem ser concebi-
dos e fabricados por forma a que:

— A energia seja transmitida ao elemento que suporta
o impacte através de uma pecga intermédia que se mantém
ligada ao dispositivo;

— Se disponha de um dispositivo de activacdo desti-
nado a impedir o impacte quando a maquina ndo esteja
correctamente posicionada e com pressao suficiente sobre
o material de base;

— Seja impedido o seu accionamento involuntario;
se necessario, o impacte s6 deve poder ser desencadeado
mediante uma sequéncia apropriada de acgdes sobre o
dispositivo de activagdo e o dispositivo de comando;

— O seu accionamento acidental seja impedido durante
0 manuseamento da maquina ou em caso de choque;

— As operagdes de carga e descarga possam ser efec-
tuadas facilmente e com seguranga.

Se necessario, deve ser possivel equipar o aparelho com
um ou mais protectores contra estilhacos, devendo o(s)
protector(es) adequado(s) ser fornecidos pelo fabricante
da maquina.

2.2.2.2 — Manual de instrugdes. — O manual de instrugdes
deve fornecer as indicagdes necessarias no que respeita:

— Aos acessorios e equipamentos intermutdveis que
possam ser utilizados com a maquina;

— Aos elementos de fixa¢do adequados ou outros ele-
mentos destinados a suportar os impactes que possam ser
utilizados com a maquina;

— Se for caso disso, aos cartuchos adequados a utilizar.

2.3 — Maquinas para madeira e materiais com caracte-
risticas fisicas semelhantes. — As maquinas para madeira
e materiais com caracteristicas fisicas semelhantes devem
satisfazer os seguintes requisitos:

a) A maquina deve ser concebida, fabricada ou equi-
pada por forma que a peca a trabalhar possa ser colocada
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e guiada em seguranga; se a pega for mantida a méo sobre
uma mesa de trabalho, esta deve assegurar uma estabili-
dade suficiente durante o trabalho e ndo deve dificultar a
deslocagdo da pega;

b) Se a maquina for susceptivel de ser utilizada em
condi¢des que provoquem um risco de ejec¢do das pegas
a trabalhar ou de partes das mesmas, deve ser concebida,
fabricada ou equipada de modo a evitar essa ejeccdo ou, se
tal ndo for possivel, de modo a que a ejec¢do ndo implique
riscos para o operador e ou para as pessoas expostas;

¢) Amaquina deve ser equipada com freios automaticos
que imobilizem a ferramenta num espaco de tempo sufi-
cientemente curto no caso de haver risco de contacto com
a ferramenta durante a imobilizagdo;

d) Sempre que a ferramenta esteja integrada numa ma-
quina ndo completamente automatica, esta deve ser con-
cebida e fabricada de forma a eliminar ou reduzir o risco
de lesdes acidentais.

3 — Requisitos essenciais complementares de saide
e de seguranca para limitar
os perigos associados a mobilidade das maquinas

As maquinas que apresentem perigo, devido a sua
mobilidade, devem cumprir todos os requisitos essen-
ciais de saude e de seguranca descritos na presente parte
(v. principios gerais, n.° 4).

3.1 — Generalidades:

3.1.1 — Definigoes:

a) «Maquina que apresenta perigos devidos a sua mo-
bilidade»:

— Maquina cujo trabalho exige quer mobilidade durante
o trabalho quer uma deslocacdo continua ou semicontinua,
segundo uma sucessao de postos de trabalho fixos; ou

— Magquina cujo trabalho se efectua sem deslocagéo
mas que pode estar equipada com meios que permitam
desloca-la mais facilmente de um local para outro;

b) «Condutor» — operador encarregado da deslocacdo
de uma maquina. O condutor tanto pode ser transportado
pela maquina como acompanhar a maquina a pé ou ainda
actuar por comando a distancia.

3.2 — Postos de trabalho:

3.2.1 — Posto de condu¢do. — A visibilidade a partir
do posto de conducdo deve ser tal que o condutor possa
manobrar a maquina e as suas ferramentas nas condigdes de
utilizago previsiveis com toda a seguranga para si proprio
e para as pessoas expostas. Em caso de necessidade, devem
ser disponibilizados dispositivos apropriados para superar
o perigo decorrente da insuficiéncia de visdo directa.

A maquina em que o condutor é transportado deve ser
concebida e construida de modo a que, a partir do posto
de conducdo, ndo exista qualquer risco, por contacto ino-
pinado com as rodas ou lagartas, para o condutor.

Se as dimensdes o permitirem, o posto de condugdo do
condutor transportado deve ser concebido e construido de
forma a poder ser equipado com uma cabina, desde que
tal ndo aumente o risco ¢ haja espago para tal. A cabina
deve possuir um local destinado a colocagéo das instru¢des
necessarias ao condutor.

3.2.2 — Assentos. — Sempre que exista um risco de os
operadores, ou outras pessoas transportadas pela maquina,
poderem ficar esmagados entre elementos da maquina e
o solo, se a maquina capotar ou tombar, nomeadamente
no caso de maquinas equipadas com uma das estruturas
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de proteccao referidas nosn.”3.4.3 ou 3.4.4, os assentos
devem ser concebidos ou equipados com um sistema de
retengdo que permita manter as pessoas nos seus assen-
tos, sem dificultar os movimentos necessarios ao trabalho
nem os movimentos resultantes da suspensdo dos assentos
relativamente a estrutura. Tais sistemas de retengdo ndo
deverdo ser montados se aumentarem o risco.

3.2.3 — Postos destinados as outras pessoas. — Se
as condigdes de utilizagdo previrem que outras pessoas,
além do condutor, possam ser ocasional ou regularmente
transportadas pela maquina ou nela trabalhar, devem ser
previstos postos apropriados que permitam o respectivo
transporte ou o trabalho sem riscos.

Os segundo e terceiro paragrafos do n.° 3.2.1 aplicam-
-se igualmente aos lugares previstos para outras pessoas
além do condutor.

3.3 — Sistemas de comando. — Se necessario, devem
ser previstos meios para impedir o uso ndo autorizado dos
comandos.

No caso de comandos a distancia, cada unidade de co-
mando deve indicar de forma inequivoca qual ou quais
as maquinas destinadas a serem comandadas por essa
unidade.

O sistema de comando a distancia deve ser concebido e
fabricado de modo a ter efeito exclusivamente sobre:

— A maquina em causa;
— As fungdes em causa.

As maquinas comandadas a distdncia devem ser conce-
bidas e fabricadas de modo a responder apenas aos sinais
das unidades de comando previstas.

3.3.1 — Dispositivos de comando. — A partir do posto
de condug¢do, o condutor deve poder accionar todos os
dispositivos de comando necessarios ao funcionamento
da maquina, excepto no que diz respeito as fungdes que
sO possam ser comandadas com seguranca através de dis-
positivos de comando situados noutro local. Estas fung¢des
incluem, em especial, as que estejam a cargo de outros
operadores que ndo o condutor ou para as quais o condu-
tor tenha de abandonar o posto de condugéo a fim de as
comandar com seguranga.

Se existirem pedais, estes devem ser concebidos, cons-
truidos e dispostos de modo a poderem ser accionados pelo
condutor com seguranga e com um minimo de riscos de
accionamento incorrecto. Devem apresentar uma superficie
antiderrapante e ser de facil limpeza.

Quando o seu funcionamento for susceptivel de causar
perigo, nomeadamente movimentos perigosos, os disposi-
tivos de comando, com excep¢ao dos que tenham posi¢des
predeterminadas, devem voltar a posi¢ao neutra logo que
o operador os liberte.

No caso das maquinas com rodas, 0 mecanismo de
direccdo deve ser concebido e construido de modo a amor-
tecer os movimentos bruscos do volante ou da alavanca de
direccdo resultantes de choques nas rodas directrizes.

Qualquer comando de bloqueio do diferencial deve ser
concebido e disposto de modo a permitir desbloquear o
diferencial quando a maquina estiver em movimento.

O sexto paragrafo do n.° 1.2.2, relativo aos sinais de
aviso Sonoros e ou visuais, so se aplica em caso de marcha
atras.

3.3.2 — Arranque/desloca¢do. — Qualquer desloca-
¢do comandada das maquinas automotoras com condutor
transportado s6 podera efectuar-se se o condutor estiver
no seu posto de comando.
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Sempre que, para poder funcionar, uma maquina esteja
equipada com dispositivos que ultrapassem o seu gaba-
rito normal (por exemplo, estabilizadores, lancas, etc.), o
condutor deve dispor de meios que lhe permitam verificar
facilmente, antes de a deslocar, se esses dispositivos se
encontram numa posi¢do determinada que permita uma
deslocagao segura.

O mesmo se aplica a todos os outros elementos que, a
fim de permitir uma deslocagdo segura, tenham de ocupar
uma posicao determinada, se necessario através de um
encravamento.

Sempre que tal ndo dé origem a outros riscos, a deslo-
cacdo da maquina deve depender do facto de os elementos
acima referidos se encontrarem na posi¢do de seguranga.

Durante o arranque do motor, ndo deve ser possivel
qualquer deslocagdo involuntaria da maquina.

3.3.3 — Fungdo de deslocag¢do. — Sem prejuizo das
disposi¢des em matéria de circulagdo rodoviaria, as ma-
quinas automotoras e seus reboques devem respeitar os
requisitos de diminui¢do de velocidade, paragem, trava-
gem e imobilizacdo, garantindo a seguranca em todas as
condi¢des de servigo, carga, velocidade, estado do solo e
declive previstas.

A diminuicao de velocidade e a paragem da maquina au-
tomotora devem poder ser obtidas pelo condutor por meio
de um dispositivo principal. Na medida em que a seguranga
o exija, em caso de falha do dispositivo principal, ou na
auséncia de energia para accionar esse dispositivo, deve
existir um dispositivo de emergéncia com um dispositivo
de comando inteiramente independente e facilmente aces-
sivel que permita o abrandamento e a paragem.

Na medida em que a seguranga o exija, a manuten¢do da
imobiliza¢do da maquina deve ser obtida por meio de um
dispositivo de estacionamento. Este pode ser combinado
com um dos dispositivos referidos no segundo paragrafo
desde que a sua accdo seja exclusivamente mecanica.

Uma maquina equipada com comando a distancia deve
dispor de meios para iniciar automatica e imediatamente a
paragem e para impedir o funcionamento potencialmente
perigoso nas seguintes situagoes:

— Quando o condutor perder o controlo da maquina;

— Na recepgdo de um sinal de paragem,;

— Quando for detectado um defeito numa parte do
sistema relacionada com a seguranga;

— Quando nao for detectado um sinal de validagdo num
prazo especificado.

O n.° 1.2.4 ndo se aplica a funcao «deslocagdo».

3.3.4 — Desloca¢do de maquinas com condutor
apeado. — Qualquer deslocacdo de uma maquina auto-
motora com o condutor apeado s deve ser possivel desde
que o condutor efectue uma acgdo continuada sobre o
dispositivo de comando correspondente. Em especial, ndo
deve ser possivel qualquer deslocagdo aquando do arranque
do motor.

Os sistemas de comando das maquinas com condutor
apeado devem ser concebidos de forma a reduzirem ao mi-
nimo os riscos devidos a deslocagdo inopinada da maquina
em direc¢do ao condutor, nomeadamente os riscos de:

— Esmagamento;
— Ferimentos devidos as ferramentas rotativas.

A velocidade de deslocagdo da maquina deve ser com-
pativel com a velocidade de um condutor apeado.
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No caso de maquinas em que possa ser montada uma
ferramenta rotativa, esta ndo deve poder ser accionada
quando a marcha atras estiver engatada, salvo no caso
de a deslocagdo da maquina resultar do movimento da
ferramenta. Neste Gltimo caso, a velocidade em marcha
atras deve ser suficientemente reduzida de modo a nédo
representar um perigo para o condutor.

3.3.5 — Falha do circuito de comando. — Uma falha
na alimentagdo da direcgdo assistida, quando esta existir,
ndo deve impedir a condugdo da maquina até a posigao
de paragem.

3.4 — Medidas de protecg¢do contra perigos de natureza
mecanica:

3.4.1 — Movimentos ndo comandados. — A maquina
deve ser concebida, fabricada e, se for o caso, montada
no seu suporte movel de modo a que, na sua deslocagdo,
as oscilagdes descontroladas do seu centro de gravidade
ndo afectem a sua estabilidade nem produzam esforgos
excessivos sobre a sua estrutura.

3.4.2 — Elementos moveis de transmissdo. — A titulo
de excepgdo ao disposto no n.® 1.3.8.1, no caso dos moto-
res, os protectores moveis que impedem o acesso aos ele-
mentos moveis dentro do compartimento do motor podem
ndo possuir dispositivos de encravamento ou de bloqueio
se a sua abertura depender quer da utilizagao de uma ferra-
menta ou de uma chave quer da utilizagdo de um comando
situado no posto de condugdo desde que este se encontre
dentro de uma cabina inteiramente fechada equipada com
uma fechadura que impeca o acesso ndo autorizado.

3.4.3 — Capotamento e tombamento. — Se houver risco
de capotamento ou tombamento de uma maquina auto-
motora com condutor, operador(es) ou outra(s) pessoa(s)
transportados, a maquina deve ser equipada com uma es-
trutura de proteccdo adequada, a ndo ser que tal aumente
0 1isco.

Esta estrutura deve ser de molde a garantir a(s) pessoa(s)
transportada(s), em caso de capotamento ou tombamento,
um volume limite de deformagao adequado.

A fim de verificar se a estrutura corresponde ao requisito
a que se refere o segundo paragrafo, o fabricante ou o seu
mandatario deve efectuar ou mandar efectuar, para cada
tipo de estrutura, ensaios adequados.

3.4.4 — Quedas de objectos. — Se houver risco devido
a quedas de objectos ou de materiais no caso de uma ma-
quina automotora com condutor, operador(es) ou outra(s)
pessoa(s) transportado(s), a maquina deve ser concebida
e fabricada tendo em conta estes riscos e equipada, se
as suas dimensdes o permitirem, com uma estrutura de
proteccdo adequada.

Esta estrutura deve ser de molde a garantir a(s) pessoa(s)
transportada(s), em caso de queda de objectos ou materiais,
um volume limite de deformagdo adequado.

A fim de verificar se a estrutura corresponde ao requisito
a que se refere o segundo paragrafo, o fabricante ou o seu
mandatario deve efectuar ou mandar efectuar, para cada
tipo de estrutura, ensaios adequados.

3.4.5 — Meios de acesso. — Devem ser concebidos
meios para as pessoas se apoiarem e agarrarem, que se-
rdo fabricados e dispostos de forma que os operadores os
utilizem instintivamente e ndo usem os dispositivos de
comando para facilitar o acesso.

3.4.6 — Dispositivos de reboque. — Qualquer maquina
utilizada para rebocar ou destinada a ser rebocada deve es-
tar equipada com dispositivos de reboque ou de atrelagem
concebidos, fabricados e dispostos de modo a assegurar
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uma atrelagem e desatrelagem facil e segura, bem como
a impedir a desatrelagem acidental durante a utilizacao.

Na medida em que a carga sobre a barra de reboque o
exija, estas maquinas devem ser equipadas com um suporte
com uma superficie de apoio adaptada a carga e ao solo.

3.4.7 — Transmissdo de poténcia entre a maquina auto-
motora (ou o tractor) e a maquina receptora. — Os dispo-
sitivos amoviveis de transmissdo mecéanica que liguem uma
maquina automotora (ou um tractor) ao primeiro apoio fixo
de uma méquina receptora devem ser concebidos e fabrica-
dos de forma que, a todo o seu comprimento, qualquer parte
em movimento durante o funcionamento fique protegida.

Do lado da maquina automotora (ou do tractor), a to-
mada de forca a qual estiver ligado o dispositivo amovivel
de transmissdo mecanica deve ser protegida quer por um
protector fixado e ligado @ maquina automotora (ou ao
tractor) quer por qualquer outro dispositivo que assegure
uma protecgdo equivalente.

Deve ser possivel abrir o protector para aceder ao dis-
positivo amovivel de transmissdo. Uma vez colocado o
protector, deve haver espaco suficiente para impedir que
o veio de transmissdo danifique o protector quando a ma-
quina (ou o tractor) esteja em movimento.

Do lado da maquina receptora, o veio receptor deve ser
encerrado num carter de protec¢do fixado na maquina.

A presenca de um limitador de binario ou de um vo-
lante s6 é autorizada, no caso da transmissdo por cardans,
do lado da atrelagem a maquina receptora. Nesse caso,
convém assinalar no dispositivo amovivel de transmissao
mecanica o sentido de montagem.

Qualquer maquina receptora cujo funcionamento requeira
a existéncia de um dispositivo amovivel de transmissao meca-
nica que a ligue a uma maquina automotora (ou a um tractor)
deve possuir um sistema de engate do dispositivo amovivel de
transmissao mecanica que garanta que, quando a maquina for
desatrelada, o dispositivo amovivel de transmissao mecanica
e 0 seu protector ndo serdo danificados pelo contacto com o
solo ou com qualquer elemento da maquina.

Os elementos exteriores do protector devem ser conce-
bidos, fabricados e dispostos de modo a ndo poderem rodar
com o dispositivo amovivel de transmissdo mecanica. O
protector deve recobrir a transmissdo até as extremidades
das maxilas interiores, no caso de juntas de cardans sim-
ples, e pelo menos até ao centro da ou das juntas exteriores,
no caso dos cardans de grande angulo.

Se forem previstos acessos aos postos de trabalho proxi-
mos do dispositivo amovivel de transmissdo mecanica, estes
devem ser concebidos e fabricados de forma a evitar que os
protectores desses veios possam servir de estribos, a menos
que tenham sido concebidos e fabricados para esse efeito.

3.5 — Medidas de protecc¢do contra outros perigos:

3.5.1 — Baterias. — O compartimento da bateria deve
ser concebido e fabricado de modo a impedir projecgdes
de electrdlito sobre o operador, mesmo em caso de capo-
tamento ou de tombamento, e a evitar a acumulacdo de
vapores nos locais ocupados pelos operadores.

A maquina deve ser concebida e fabricada de forma
que a bateria possa ser desligada através de um dispositivo
facilmente acessivel, previsto para o efeito.

3.5.2 — Incéndio. — Consoante 0s riscos previstos
pelo fabricante, a maquina deverd, se as suas dimensdes
0 permitirem:

— Permitir a instalagdo de extintores facilmente aces-
siveis; ou

— Estar equipada com sistemas de exting@o de incéndio
integrados na propria maquina.
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3.5.3 — Emissées de substdncias perigosas. — O se-
gundo e o terceiro paragrafos don.® 1.5.13 nédo se aplicam
se a fungdo principal da maquina for a pulverizagdo de
produtos. Todavia, o operador deve estar protegido contra
o risco de exposigdo a tais emissdes perigosas.

3.6 — Informagoes e indicagoes:

3.6.1 — Sinalizagdo, sinais e avisos. — Cada maquina deve
estar equipada com meios de sinalizagdo e ou placas de ins-
trugdes relativos a utilizagdo, regulacdo e manutencao, sempre
que tal seja necessario para garantir a satide e a seguranga das
pessoas. Tais meios devem ser escolhidos, concebidos e reali-
zados de modo a serem claramente visiveis e indeléveis.

Sem prejuizo do disposto na regulamentagdo relativa
a circulagdo rodoviaria, as maquinas com condutor trans-
portado devem ter o seguinte equipamento:

— Um aviso sonoro que permita alertar as pessoas;

— Um sistema de sinalizagdo luminosa que tenha em
conta as condi¢des de utilizagdo previstas; este ultimo
requisito ndo se aplica as maquinas destinadas exclusiva-
mente a trabalhos subterraneos e que nao disponham de
energia eléctrica;

— Se necessario, devera existir um sistema adequado de
ligagdo entre o reboque e a maquina para o funcionamento
da sinalizac3o.

As maquinas comandadas a distancia que, em condigdes
normais de utilizagdo, exponham pessoas a riscos de choque
ou esmagamento devem estar equipadas com meios ade-
quados para assinalar os seus movimentos ou para proteger
as pessoas contra tais riscos. O mesmo deve acontecer em
relagdo as maquinas cuja utilizagdo implique uma repetigdo
sistematica de avangos e recuos sobre 0 mesmo €ixo € em
que o condutor ndo veja directamente para tras.

A maquina deve ser fabricada de forma a tornar impos-
sivel desligar involuntariamente todos os dispositivos de
alerta e de sinalizagdo. Sempre que seja indispensavel para
a segurangca, esses dispositivos devem ser dotados de meios
de controlo do seu bom funcionamento que fornegam ao
operador uma indicagdo clara em caso de avaria.

Quando os movimentos da maquina ou das suas ferra-
mentas sdo especialmente perigosos, devera existir na ma-
quina uma inscri¢ao proibindo as pessoas de se aproximarem
dela durante o seu funcionamento; a inscrigdo devera ser
legivel a uma distancia suficiente para garantir a seguranga
das pessoas que precisem de estar nas imediacgdes.

3.6.2 — Marcagdo. — Cada maquina deve ostentar, de
modo legivel e indelével, as seguintes indicagdes:

— Poténcia nominal expressa em kilowatts (kW);
— Massa na configura¢do mais usual, expressa em qui-
logramas (kg);

e, se for caso disso:

— Esforgo de trac¢do maximo previsto no gancho de
atrelagem, em newtons (N);

— Esforg¢o vertical maximo previsto no gancho de atre-
lagem, em newtons (N).

3.6.3 — Manual de instrucoes:

3.6.3.1 — Vibragoes. — O manual de instrugdes deve dar
as seguintes indicagOes acerca das vibragdes transmitidas
pela maquina aos membros superiores ou a todo o corpo:

— Valor total das vibragdes a que estdo expostos os
membros superiores, se for igual ou superior a 2,5 m/s2.
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Se esse nivel ndo ultrapassar 2,5 m/s?, o facto deve ser
mencionado;

— Mais alto valor médio quadratico da aceleragdo pon-
derada a que esta exposto todo o corpo, se for igual ou
superior a 0,5 m/s2. Se esse nivel ndo ultrapassar 0,5 m/s2,
o facto deve ser mencionado;

— A incerteza da medigao.

Estes valores serdo medidos efectivamente para a ma-
quina em causa ou estabelecidos a partir de medigdes
efectuadas para uma maquina tecnicamente comparavel
que seja representativa da maquina a produzir.

Quando as normas harmonizadas ndo forem aplicadas,
os niveis de vibragdo devem ser medidos utilizando o
codigo de medicdo mais adequado para a maquina em
causa.

Devem indicar-se as condi¢bes de funcionamento da
maquina durante a medic¢ao e os cddigos de medigdo que
forem utilizados para a mesma.

3.6.3.2 — Utilizagdes multiplas. — O manual de ins-
trugdes de maquinas com utilizagdes multiplas conforme
0 equipamento usado e o manual de instru¢des dos equi-
pamentos intermutaveis devem conter as informagdes ne-
cessarias para permitir a montagem e utilizagdo seguras da
maquina de base e dos equipamentos intermutdveis que
nela possam ser montados.

4 — Requisitos essenciais complementares de saude e de seguranca
para limitar os perigos associados a operacdes de elevacio

As maquinas que impliquem perigo, devido a operagdes
de elevagdo, devem cumprir todos os requisitos essenciais
de satde e de seguranga pertinentes descritos na presente
parte (v. principios gerais, n.° 4).

4.1 — Generalidades:

4.1.1 — Definigoes:

a) «Operagdo de elevagdo» — operacdo de deslocagdo
de unidades de carga constituidas por mercadorias e ou
pessoas que exija, a dado momento, uma mudanca de
nivel;

b) «Carga guiada» — carga cuja deslocagdo total se rea-
liza ao longo de guias materializadas, rigidas ou flexiveis,
cuja posi¢do no espago ¢ determinada por pontos fixos;

¢) «Coeficiente de utilizacdo» — relagdo aritmética
entre a carga garantida pelo fabricante ou o seu mandatario
até a qual um componente € capaz de sustentar a carga e a
carga maxima de utiliza¢do indicada no componente;

d) «Coeficiente de ensaio» — relacdo aritmética entre
a carga utilizada para efectuar as provas estaticas ou di-
namicas de uma maquina de elevag¢do ou de um acessorio
de elevagdo e a carga maxima de utilizagdo indicada na
maquina ou no acessorio de elevacao;

e) «Prova estatica» — ensaio que consiste em inspec-
cionar a maquina de elevacao ou o acessorio de elevagao,
aplicar-lhe em seguida uma forca correspondente a carga
maxima de utilizacdo multiplicada pelo coeficiente de
prova estatica adequado e, apds ter sido retirada a forga,
inspeccionar novamente a maquina ou o acessorio de ele-
vacgdo para verificar se foi provocado algum dano;

f) «Prova dindmica» — ensaio que consiste em fazer
funcionar a maquina de elevacdo em todas as configuracdes
possiveis a carga maxima de utilizagdo multiplicada pelo
coeficiente de prova dinamica adequado, tendo em conta
o comportamento dindmico da maquina de elevagdo, para
verificar o bom funcionamento da mesma;
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2) «Habitaculo» — parte da maquina na qual as pessoas
tomam lugar e ou as mercadorias sdo instaladas a fim de
serem subidas.

4.1.2 — Medidas de protecg¢do contra perigos de na-
tureza mecanica:

4.1.2.1 — Riscos devidos a falta de estabilidade. — A
maquina deve ser concebida e fabricada de modo a que a
estabilidade requerida no n.° 1.3.1 seja mantida tanto em
servico como fora de servigo, incluindo todas as fases de
transporte, montagem e desmontagem, durante as falhas
previsiveis de componentes e ainda durante os ensaios
realizados de acordo com o manual de instru¢des. Para
o efeito, o fabricante, ou o seu mandatario, deve utilizar
métodos de verificacdo adequados.

4.1.2.2 — Maquina que circule ao longo de guiamentos
ou sobre caminhos de rolamento. — A maquina deve ser
dotada de dispositivos que actuem sobre os guiamentos ou
caminhos de rolamento para evitar o descarrilamento.

Quando, apesar da existéncia dos referidos dispositivos,
subsista um risco de descarrilamento ou de falha de um
6rgdo de guiamento ou de rolamento, devem ser previstos
dispositivos para impedir a queda de equipamentos, de
componentes ou da carga, bem como o tombamento da
maquina.

4.1.2.3 — Resisténcia mecanica. — A maquina, os aces-
sorios de elevacdo e os seus componentes devem poder
resistir as tensdes a que sdo submetidos em servico e, se
for o caso, fora de servico, nas condi¢oes de instalacdo
e de funcionamento previstas e em todas as respectivas
configuragdes, tendo em conta, se necessario, os efeitos dos
agentes atmosféricos e as forcas exercidas pelas pessoas.
Este requisito deve igualmente ser observado durante o
transporte, a montagem e a desmontagem.

A maquina e os acessorios de elevagdo devem ser con-
cebidos e fabricados de forma a evitar falhas devidas a
fadiga e ao desgaste inerente a utilizagdo prevista.

Os materiais utilizados devem ser escolhidos tendo em
conta os ambientes de utilizagdo previstos, especialmente
no que se refere a corrosdo, a abrasdo, aos choques, as
temperaturas extremas, a fadiga, a fragilidade e ao enve-
lhecimento.

A maquina e os acessorios de elevagdo devem ser conce-
bidos e fabricados de modo a suportarem sem deformagdes
permanentes nem defeitos visiveis as sobrecargas devidas
as provas estaticas. O cdalculo da resisténcia deve ter em
conta o valor do coeficiente de prova estatica, escolhido
de forma a garantir um nivel de seguranga adequado; este
coeficiente tem, regra geral, os seguintes valores:

a) Maquinas movidas pela forga humana e acessorios
de elevagdo: 1,5;
b) Outras maquinas: 1,25.

A maquina deve ser concebida e construida de forma a
suportar sem falhas as provas dinamicas efectuadas com a
carga maxima de utilizagdo multiplicada pelo coeficiente
de prova dindmica. Este coeficiente de prova dindmica
¢ escolhido de forma a garantir um nivel de seguranca
adequado e é, regra geral, igual a 1,1. Essas provas se-
rdo efectuadas, regra geral, com as velocidades nominais
previstas. No caso de o circuito de comando da maquina
permitir varios movimentos em simultineo, as provas de-
vem ser efectuadas nas condigdes mais desfavoraveis, ou
seja, regra geral, combinando os movimentos.
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4.1.2.4 — Roldanas, tambores, rolos, cabos e
correntes. — Os diametros das roldanas, tambores e rolos
devem ser compativeis com as dimensdes dos cabos ou
correntes com 0s quais possam estar equipados.

Os tambores e rolos devem ser concebidos, fabricados
e instalados de modo a que os cabos ou correntes com
que estdo equipados se possam enrolar sem abandonar o
alojamento previsto.

Os cabos utilizados directamente para elevagdo ou su-
porte da carga ndo devem apresentar qualquer empalme
além dos das extremidades. No entanto, serdo tolerados os
empalmes nas instalagdes destinadas, pela sua concepgao,
a ser periodicamente modificadas em funcdo das necessi-
dades de exploracao.

O coeficiente de utilizagdo do conjunto constituido por
cabo e terminagdo ¢ escolhido de modo a garantir um nivel
de seguranga adequado e €, regra geral, igual a 5.

O coeficiente de utilizagdo das correntes de elevagao
¢ escolhido de modo a garantir um nivel de seguranca
adequado e ¢, regra geral, igual a 4.

A fim de verificar se ¢ atingido o coeficiente de utili-
zacdo adequado, o fabricante ou o seu mandatario deve
efectuar ou mandar efectuar os ensaios apropriados para
cada tipo de corrente e de cabo utilizado directamente
para a elevacdo da carga e para cada tipo de terminagdo
de cabo.

4.1.2.5— Acessorios de clevacdo e seus
componentes. — Os acessorios de elevagdo e os seus
componentes devem ser dimensionados tendo em conta
os fenémenos de fadiga e de envelhecimento que decorrem
de um certo niimero de ciclos de funcionamento, depen-
dendo do tempo de vida previsto nas condigdes de servico
especificadas para a aplicag@o prevista.

Além disso:

a) O coeficiente de utilizagdo do conjunto constituido
por cabo metalico e terminacgdo ¢ escolhido de forma a
garantir um nivel de seguranga adequado e ¢, regra geral,
igual a 5. Os cabos ndo devem ter qualquer empalme ou
sapata além dos das extremidades;

b) Quando forem utilizadas correntes de elos soldados,
estas devem ser do tipo de elos curtos. O coeficiente de
utilizagdo das correntes ¢ escolhido de forma a garantir um
nivel de seguranca adequado e é, regra geral, igual a 4;

¢) O coeficiente de utilizagdo dos cabos ou correias de
fibras té€xteis depende do material, do processo de fabrico,
das dimensoes e da utilizagdo. Este coeficiente € escolhido
de forma a garantir um nivel de seguranga adequado e é,
regra geral, igual a 7 desde que os materiais utilizados
sejam comprovadamente de muito boa qualidade e que o
processo de fabrico seja apropriado para as condi¢des de
utilizagdo previstas. Caso contrario, ¢, regra geral, mais
elevado a fim de proporcionar um nivel de seguranca
equivalente. Os cabos ou correias de fibras téxteis ndo
devem ter qualquer n6, empalme ou ligagdo além dos das
extremidades da lingagem ou do fecho de um cabo de
lingagem sem fim;

d) O coeficiente de utilizacdo de todos os componentes
metalicos de uma linga ou utilizados com uma linga ¢ esco-
lhido de forma a garantir um nivel de seguranca adequado
e &, regra geral, igual a 4;

e) A carga maxima de utilizagdo de um cabo de lingagem
de fios multiplos ¢ determinada tendo em conta o coefi-
ciente de utilizagdo do fio mais fraco, o nimero de fios e
um factor minorante que depende do modo de lingagem;
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f) A fim de verificar se o coeficiente de utilizacdo ade-
quado ¢ atingido, o fabricante ou o seu mandatario deve
efectuar ou mandar efectuar os ensaios apropriados para
cada tipo de componente a que se referem as alineas a),

b), c) e d).

4.1.2.6 — Controlo dos movimentos. — Os dispositi-
vos de controlo dos movimentos devem actuar de forma
a manter a maquina sobre a qual estdo instalados numa
situagdo de seguranga.

a) Amaquina deve ser concebida, fabricada ou equipada
com dispositivos que mantenham a amplitude dos movi-
mentos dos seus elementos dentro dos limites previstos.
O funcionamento destes dispositivos deve, se for o caso,
ser precedido de um aviso.

b) Quando varias maquinas fixas ou instaladas sobre
carris puderem evoluir simultaneamente, com riscos de
colisdo, as referidas maquinas devem ser concebidas e
fabricadas de modo a poderem ser equipadas com sistemas
que permitam evitar tais riscos.

¢) A maquina deve ser concebida e fabricada de modo
a que as cargas nao possam deslocar-se de forma perigosa
ou cair intempestivamente em queda livre em caso de falta
parcial ou total de energia ou quando cessar a ac¢do do
operador.

d) Com excepcao das maquinas cujo trabalho exija tal
aplicacdo, ndo deve ser possivel, em condigdes normais de
funcionamento, fazer descer a carga apenas sob o controlo
de um freio de atrito.

e) Os orgados de preensdo devem ser concebidos e
construidos de modo a evitarem a queda intempestiva
das cargas.

4.1.2.7 — Movimentos das cargas deslocadas. — A im-
plantacdo do posto de trabalho das maquinas deve permitir
vigiar o melhor possivel as trajectorias dos elementos em
movimento para evitar os possiveis embates com pessoas,
materiais ou outras maquinas que possam encontrar-se
simultaneamente em movimento e sejam susceptiveis de
representarem um perigo.

As maquinas de carga guiada devem ser concebidas e
fabricadas de modo a evitar que a deslocagdo da carga, do
habitaculo ou dos contrapesos, se existirem, possa causar
ferimentos nas pessoas.

4.1.2.8 — Maquinas que servem pisos fixos:

4.1.2.8.1 — Deslocagdo do habitaculo. — A deslocagao
do habitaculo da maquina que serve pisos fixos faz-se ao
longo de guias rigidas em direc¢do e ao nivel dos pisos. Os
sistemas «de tesouray» sdo também considerados sistemas
de guias rigidas.

4.1.2.8.2 — Acesso ao habitaculo. — Quando o ha-
bitaculo seja acessivel por pessoas, a maquina deve ser
concebida e fabricada de modo a assegurar que o habita-
culo permanece estacionario durante o acesso, em especial
enquanto esteja a ser carregado ou descarregado.

A maquina deve ser concebida e fabricada de modo
a assegurar que a diferenca de nivel entre o habitaculo
e 0 piso que esta a ser servido ndao dé origem ao risco de
tropegar.

4.1.2.8.3 — Riscos devidos ao contacto com o habita-
culo em movimento. — Sempre que necessario, a fim de
cumprir o requisito enunciado no segundo paragrafo do
n.°4.1.2.7, o volume percorrido deve ser tornado inaces-
sivel durante o funcionamento normal.

Quando, durante a inspec¢@o ou manutengdo, exista um
risco de as pessoas situadas por baixo ou por cima do ha-
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bitaculo ficarem esmagadas entre este e quaisquer elemen-
tos fixos, devera ser previsto um espacgo livre suficiente,
mediante abrigos materiais ou dispositivos mecéanicos que
bloqueiem o movimento do habitaculo.

4.1.2.8.4 — Risco devidos a queda da carga do
habitaculo. — Sempre que existam riscos devidos a queda
da carga do habitaculo, a maquina deve ser concebida e
fabricada para prevenir esses riscos.

4.1.2.8.5 — Pisos. — Devem ser prevenidos quaisquer
riscos devidos ao contacto das pessoas situadas nos pisos
com o habitidculo em movimento ou com outros elementos
moveis.

Sempre que exista um risco de queda de pessoas no
volume percorrido quando o habitaculo ndo esteja presente
nos pisos, devem ser instalados protectores para prevenir
esse risco. Tais protectores ndo devem abrir para o lado
do volume percorrido. Devem estar equipados com um
dispositivo de encravamento controlado pela posi¢do do
habitaculo que impega:

— Movimentos perigosos do habitaculo enquanto os
protectores ndo tiverem sido fechados e bloqueados;

— Qualquer abertura perigosa do protector enquanto o
habitaculo nao tiver parado no piso correspondente.

4.1.3 — Adequacgdo aos fins previstos. — Aquando da
colocag@o no mercado ou da primeira entrada em servigo de
uma maquina de elevagdo ou de acessorios de elevagao, o
fabricante, ou o seu mandatario, deve garantir, tomando ou
mandando tomar medidas adequadas, que a maquina ou os
acessorios de elevacdo prontos a serem utilizados — quer
sejam accionados manualmente quer por motor — podem
desempenhar com seguranga as fungdes que para eles
foram especificadas.

Todas as maquinas de elevagdo prontas a entrar em ser-
vico devem ser submetidas as provas estaticas e dinamicas
referidas no n.° 4.1.2.3.

Quando a maquina ndo possa ser montada nas insta-
lagdes do fabricante ou do seu mandatario, as medidas
adequadas devem ser tomadas no local de utiliza¢do. Nos
restantes casos, as medidas podem ser tomadas quer nas
instalacdes do fabricante quer no local de utilizagdo.

4.2 — Requisitos para as maquinas movidas por uma
energia diferente da forca humana:

4.2.1 — Controlo dos movimentos. — Os dispositivos
de comando dos movimentos da maquina ou dos seus
equipamentos devem ser de ac¢do continuada. Porém, no
que se refere aos movimentos, parciais ou totais, em relagao
aos quais ndo haja riscos de choque com a carga ou com
a maquina, esses dispositivos podem ser substituidos por
dispositivos de comando que permitam movimentos com
paragens automaticas em posi¢des pré-seleccionadas sem
accdo continuada por parte do operador.

4.2.2 — Controlo das solicitagées. — As maquinas
cuja carga maxima de utilizagdo seja pelo menos igual
a 1000 kg ou cujo momento de derrube seja pelo menos
igual a 40 000 Nm devem estar equipadas com dispositivos
que advirtam o condutor e impegam movimentos perigosos
em caso de:

— Sobrecarga, por serem excedidos quer a carga ma-
xima de utiliza¢do quer o momento maximo de utilizacdo
devido a essa carga; ou

— Ultrapassagem do momento de derrube.
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4.2.3 — Instalag¢oes guiadas por cabos. — Os cabos
portadores, tractores ou portadores-tractores devem ser
esticados por contrapesos ou por um dispositivo que per-
mita controlar permanentemente a tensao.

4.3 — Informagdes e marcacdes:

4.3.1 — Correntes, cabos e correias. — Cada porcao de
corrente, cabo ou correia de elevagao que ndo faca parte de
um conjunto deve ostentar uma marcagdo ou, quando tal
nao seja possivel, uma placa, ou anel inamovivel, com o
nome ¢ endere¢o do fabricante ou do seu mandatario, bem
como a identificacdo do respectivo certificado.

O certificado atras referido deve conter pelo menos as
seguintes indicagdes:

a) Nome e enderego do fabricante e, se for o caso, do
seu mandatario;
b) Descrigao da corrente ou do cabo, incluindo:

— As suas dimensdes nominais;

— O seu fabrico;

— O material de fabrico;

— Qualquer tratamento metalargico especial a que o
material tenha sido submetido;

¢) Método de ensaio utilizado;

d) Carga méaxima a suportar em servigo pela corrente ou
cabo. Pode ser indicada uma escala de valores em funcao
das aplicagdes previstas.

4.3.2 — Acessorios de elevacdo. — Os acessorios de
elevagdo devem ostentar as seguintes indicagdes:

— Identificagdo do material, quando essa informagao
for necessaria para uma utilizacdo segura;
— Carga maxima de utilizagdo.

No caso de acessorios de elevagdo em que a marcagdo
seja materialmente impossivel, as indicagdes a que se refere
o primeiro pardgrafo devem ser apresentadas numa placa
ou em qualquer suporte equivalente e fixado ao acessorio
de forma segura.

Essas indica¢des devem ser legiveis e colocadas num local
em que ndo sejam susceptiveis de desaparecer, por motivo de
desgaste, nem prejudicar a resisténcia do acessorio.

4.3.3 — Magquinas de eleva¢do. — A carga maxima de
utilizacdo deve ser claramente marcada na maquina. Esta
marcagdo deve ser legivel, indelével e ndo codificada.

Quando a carga maxima de utilizagdo depender da con-
figuracdo da maquina, cada posto de trabalho deve estar
equipado com uma placa de cargas que indique, sob a
forma de esquemas, ou eventualmente de quadros, as car-
gas de utiliza¢@o autorizadas para cada configuracio.

As maquinas destinadas apenas a elevacdo de merca-
dorias equipadas com um habitaculo cujas dimensdes per-
mitam o acesso de pessoas devem ostentar uma indica¢ao
clara e indelével proibindo a elevagdo de pessoas.

Esta indicacdo deve ser visivel em todos os locais que
permitam o acesso.

4.4 — Manual de instrugdes:

4.4.1 — Acessorios de elevagcdo. — Cada acessorio de
elevacdo ou cada lote comercialmente indivisivel de aces-
sorios de elevacdo deve ser acompanhado de um manual de
instrucdes que dé, no minimo, as seguintes indicagdes:

a) Utilizagdo prevista;

b) Limites de utilizagdo [nomeadamente no que diz
respeito a acessorios de elevagdo, tais como imanes ou
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ventosas que ndo satisfacam plenamente o disposto na
alinea ¢) do n.° 4.1.2.6];
¢) Instrugdes de montagem, utilizagdo e manutengao;
d) Coeficiente de prova estatica utilizado.

4.4.2 — Magquinas de eleva¢do. — As maquinas de
elevacdo devem ser acompanhadas de um manual de ins-
trugdes que contenha as indicagdes relativas:

a) As caracteristicas técnicas da maquina, nomeada-
mente:

— A carga maxima de utilizagdo e, se for caso disso,
uma copia da placa de cargas ou do quadro de cargas de-
finido no segundo paragrafo do n.° 4.3.3;

— As reacgdes nos apoios e nas fixagdes e, se necessa-
rio, as caracteristicas das vias;

— Se for caso disso, a definicdo ¢ os meios de insta-
lagdo de lastros;

b) Ao conteudo do livrete de acompanhamento da ma-
quina, se ndo for fornecido com a maquina;

¢) Aos conselhos de utilizagdo, nomeadamente para
remediar as insuficiéncias de visdo directa da carga pelo
operador;

d) Se for caso disso, a um relatério de ensaio, que de-
vera descrever detalhadamente as provas estaticas e di-
namicas efectuadas pelo ou para o fabricante ou o seu
mandatario;

¢) No caso de maquinas que ndo sejam montadas nas ins-
talagdes do fabricante na sua configuragdo de utilizagdo, as
instrucdes necessarias para efectuar as medic¢des referidas
no n.° 4.1.3 antes da sua primeira entrada em servigo.

5 — Requisitos essenciais complementares de satide e de seguranca
para as maquinas destinadas
a ser utilizadas em trabalhos subterrineos

As maquinas destinadas a ser utilizadas em trabalhos
subterrdneos devem cumprir todos os requisitos essen-
ciais de saude e de seguranca descritos na presente parte
(v. principios gerais, n.° 4).

5.1 — Riscos devidos a falta de estabilidade. — As
maquinas de sustentagdo dos tectos de minas devem ser
concebidas e fabricadas de modo a permitir uma orientagado
adequada nas respectivas deslocacdes e a ndo deslizarem
antes e no momento de serem colocadas em carga e apos
descompressao. Devem dispor de fixagdes para as placas
de cabeca de cada escora hidraulica.

5.2 — Circulacdo. — As maquinas de sustentacdo dos
tectos de minas devem permitir que as pessoas circulem
sem entraves.

5.3 — Dispositivos de comando. — Os dispositivos de
comando de aceleracdo e de travagem das maquinas que
se desloquem sobre carris devem ser de accionamento
manual. Todavia, os dispositivos de valida¢ao podem ser
accionados por pedal.

Os dispositivos de comando das maquinas de sustenta-
¢a0 dos tectos de minas devem ser concebidos e dispostos
de modo a permitir que, durante a operagao de deslocagdo,
os operadores fiquem abrigados por um tecto devidamente
instalado. Os dispositivos de comando devem ser protegi-
dos contra qualquer accionamento inopinado.

5.4 — Interrupcao da deslocagdo. — As locomotivas
destinadas a utilizacdo em trabalhos subterraneos devem
ser equipadas com um dispositivo de validacdo que actue
sobre o circuito de comando da deslocagdo da maquina de
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modo a que a deslocacdo seja interrompida se o condutor
deixar de a comandar.

5.5 — Incéndio. — O segundo travessdo do n.° 3.5.2
¢ obrigatorio para as maquinas que disponham de partes
com caracteristicas de inflamabilidade elevada.

O sistema de travagem das maquinas destinadas a ser
utilizadas em trabalhos subterraneos deve ser concebido
e fabricado de forma a ndo produzir faiscas ou provocar
incéndios.

As maquinas com motor de combustio interna desti-
nadas a ser utilizadas em trabalhos subterraneos devem
ser equipadas exclusivamente com um motor que utilize
um carburante com baixa tensdo de vapor e que exclua a
possibilidade de qualquer faisca de origem eléctrica.

5.6 — Emissoes de gases de escape. — Os gases de
escape emitidos pelos motores de combustio interna nao
devem ser evacuados para cima.

6 — Requisitos essenciais complementares de satide e de seguranca
para as maquinas que apresentem
perigos especificos devido a operacgdes de elevacio de pessoas

As maquinas que apresentem perigo, devido a operagoes
de elevagao de pessoas, devem cumprir todos os requisitos
essenciais de saude e de seguranga pertinentes descritos
na presente parte (v. principios gerais, n.° 4).

6.1 — Generalidades:

6.1.1 — Resisténcia mecdnica. — O habitaculo, in-
cluindo quaisquer alcapdes, deve ser concebido e cons-
truido de modo a oferecer o espago e a resisténcia cor-
respondentes a carga maxima de utilizagdo ¢ ao numero
maximo de pessoas autorizado no habitaculo.

Os coeficientes de utilizagdo dos componentes defi-
nidos nosn.*4.1.2.4 e 4.1.2.5 ndo sdo suficientes para
as maquinas destinadas a elevacdo de pessoas e devem,
regra geral, ser duplicados. As maquinas destinadas a ele-
vagdo de pessoas ou de pessoas e mercadorias devem estar
equipadas com um sistema de suspensdo ou de suporte do
habitaculo concebido e fabricado de modo a garantir um
nivel adequado de seguranga global e a prevenir o risco
de queda do habitaculo.

Quando forem utilizados cabos ou correntes para sus-
pender o habitaculo, exigem-se, regra geral, pelo menos
dois cabos ou correntes independentes, cada um com o seu
proprio sistema de fixacao.

6.1.2 — Controlo das solicita¢oes para maquinas mo-
vidas por uma energia diferente da for¢ca humana. — Sao
aplicaveis os requisitos constantes do n.° 4.2.2, indepen-
dentemente dos valores da carga maxima de utilizacdo e
do momento de derrube, a ndo ser que o fabricante possa
demonstrar que ndo existem riscos de sobrecarga ou de
derrube.

6.2 — Dispositivos de comando. — Sempre que os re-
quisitos de seguranca ndo imponham outras solugdes, o
habitaculo deve, regra geral, ser concebido e fabricado de
modo a que as pessoas que nele se encontrem disponham de
meios de comandar os movimentos de subida, descida e, se
for o caso, de outro tipo de movimentos, do habitaculo.

Estes dispositivos de comando devem ter prioridade so-
bre quaisquer outros dispositivos de comando dos mesmos
movimentos, excepto sobre os dispositivos de paragem de
emergéncia.

Os dispositivos de comando destes movimentos devem
ser de ac¢do continuada, excepto quando o proprio habi-
taculo esteja inteiramente fechado.
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6.3 — Riscos para as pessoas que se encontrem no ha-
bitaculo ou sobre o mesmo:

6.3.1 — Riscosdevidos adeslocacdodo habitaculo. — As
maquinas destinadas a elevagdo de pessoas devem ser
concebidas, fabricadas ou equipadas de modo a que as
aceleragdes ou desaceleracdes do habitaculo ndo déem
origem a riscos para as pessoas.

6.3.2 — Riscos de queda das pessoas para fora do
habitaculo. — O habitaculo ndo deve inclinar-se a ponto
de criar um risco de queda dos seus ocupantes, mesmo
durante o movimento da maquina e do habitaculo.

Quando o habitaculo for concebido como um posto de
trabalho, deverdo ser tomadas disposi¢des para garantir a
estabilidade e impedir movimentos perigosos.

No caso de as medidas previstas non.® 1.5.15 ndo serem
suficientes, o habitaculo deve estar equipado com uma
quantidade de pontos de fixacdo apropriados adequada ao
numero de pessoas autorizado no habitaculo. Os pontos de
fixacdo devem ser suficientemente resistentes para permi-
tir a utilizacdo de equipamentos de protec¢do individual
destinados a protecc¢do contra as quedas em altura.

Quando existir um algapdo no piso ou no tecto, ou uma
cancela lateral, estes devem ser concebidos e fabricados
de modo a impedir qualquer abertura intempestiva e de-
vem abrir no sentido oposto ao risco de queda em caso de
abertura inopinada.

6.3.3 — Riscos devidos a queda de objectos sobre o
habitaculo. — Quando existirem riscos de queda de ob-
jectos sobre o habitaculo que possam pdr em perigo as
pessoas, o habitaculo deve estar equipado com um tecto
de proteccao.

6.4 — Maquinas que servem pisos fixos:

6.4.1 — Riscos para as pessoas que se encontrem no
habitaculo ou sobre o mesmo. — O habitaculo deve ser
concebido e fabricado de modo a prevenir os riscos de-
vidos aos contactos de pessoas e ou objectos, dentro do
habitaculo ou sobre 0 mesmo, com quaisquer elementos
fixos ou mdveis. Sempre que seja necessario para cumprir
este requisito, o proprio habitaculo deve ser inteiramente
fechado com portas equipadas com um dispositivo de en-
cravamento que impega quaisquer movimentos perigosos
do habitaculo quando as portas ndo estejam fechadas. As
portas devem manter-se fechadas quando o habitaculo pare
entre dois pisos sempre que exista risco de queda para fora
do habitaculo.

A maquina deve ser concebida, fabricada e, se neces-
sario, equipada com dispositivos, por forma a impedir
movimentos nao controlados do habitaculo, em direcgdo
ascendente ou descendente. Tais dispositivos devem poder
fazer parar o habitaculo quando este funcione com a carga
maxima de utilizagdo e a velocidade maxima previsivel.

A paragem assim accionada ndo deve provocar uma
desaceleracao perigosa para os ocupantes, sejam quais
forem as condigdes de carga.

6.4.2 — Comandos situados nos pisos. — Os comandos,
que ndo sejam os de emergéncia, situados nos pisos ndo
devem dar inicio a deslocacdo do habitaculo quando:

— Os dispositivos de comando existentes no habitaculo
estejam a ser accionados;
— O habitaculo ndo se encontre num piso.

6.4.3 — Acesso ao habitaculo. — Os protectores exis-
tentes nos pisos e no habitaculo devem ser concebidos e
fabricados de modo a garantir uma transferéncia segura
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para dentro e para fora do habitaculo, tendo em conta a
gama previsivel de mercadorias e pessoas a elevar.

6.5 — Indicac¢des. — O habitaculo deve ostentar as
informagdes necessarias para garantir a seguranga, no-
meadamente:

— O numero de pessoas autorizadas no habitaculo;
— A carga méaxima de utilizag@o.

ANEXO II
Declaragoes
1 — Conteudo

A — Declaragao CE de conformidade para uma maquina

Esta declaragdo e as suas tradugdes devem ser redigidas
nas mesmas condi¢des do manual de instrugdes [v. aline-
as a) e b) don.° 1.7.4.1 do anexo 1] e ser dactilografadas
ou entdo manuscritas em letra de imprensa.

Esta declaragdo diz respeito apenas a maquina tal
como se encontra no momento da colocagdo no mercado,
excluindo-se os componentes adicionados e ou as opera-
¢oes efectuadas posteriormente pelo utilizador final.

A declarag¢do CE de conformidade deve incluir os se-
guintes elementos:

1) Denominagéo social e endereco completo do fabri-
cante e, se for o caso, do seu mandatario;

2) Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar
0 processo técnico, a qual devera estar obrigatoriamente
estabelecida na Comunidade;

3) Descrigdo e identificacdo da maquina, incluindo:
denominagdo genérica, fun¢do, modelo, tipo, numero de
série e marca;

4) Declaragdo expressa de que a maquina satisfaz todas
as disposigodes relevantes da Directiva n.° 2006/42/CE e,
se for caso disso, declaragdo analoga quanto a conformi-
dade com outras directivas e ou disposi¢des relevantes a
que a maquina dé cumprimento. Estas referéncias devem
ser as dos textos publicados no Jornal Oficial da Unido
Europeia;

5) Sendo caso disso, nome, endereco e nimero de iden-
tificacdo do organismo notificado que tiver efectuado o
exame CE de tipo referido no anexo ix, bem como o nu-
mero do certificado de exame CE de tipo;

6) Sendo caso disso, nome, enderego e nimero de iden-
tificagdo do organismo notificado que tiver aprovado o
sistema de garantia de qualidade total referido no anexo x;

7) Sendo caso disso, referéncia as normas harmonizadas
utilizadas, referidas no n.° 2 do artigo 6.°;

8) Sendo caso disso, referéncia a outras normas e espe-
cificagdes técnicas que tiverem sido utilizadas;

9) Local e data da declaragio;

10) Identificacdo e assinatura da pessoa habilitada a
redigir esta declaragdo em nome do fabricante ou do seu
mandatario.

B — Declaragao de incorporagdo de uma quase-maquina

Esta declaracdo e as suas tradugoes devem ser redi-
gidas nas mesmas condi¢des do manual de instrugdes
[v. alineas a) e b) do n.° 1.7.4.1 do anexo 1] e ser dactilo-
grafadas ou entdo manuscritas em letra de imprensa.

A declarag@o de incorporagdo deve incluir os seguintes
elementos:
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1) Denominag@o social e enderego completo do fabri-
cante da quase-maquina e, se for o caso, do seu manda-
tario;

2) Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar
a documentagdo técnica relevante, a qual devera estar
obrigatoriamente estabelecida na Comunidade;

3) Descrigdo e identificagdo da quase-maquina, in-
cluindo: denominacdo genérica, fungdo, modelo, tipo,
numero de série e marca;

4) Declaragdo dos requisitos essenciais da Directiva
n.° 2006/42/CE que se aplicam e s@o cumpridos e de que
a documentagao técnica relevante foi elaborada nos termos
da parte B do anexo vii e, se for caso disso, declaragdo da
conformidade da quase-maquina com outras directivas
aplicaveis. Estas referéncias devem ser as dos textos pu-
blicados no Jornal Oficial da Unido Europeia;

5) Compromisso de fornecer, em resposta a um pedido
fundamentado das autoridades nacionais competentes,
informagdes pertinentes sobre a quase-maquina. Este
compromisso incluird as modalidades de transmissdo e
ndo prejudicara os direitos de propriedade intelectual do
fabricante da quase-maquina;

6) Declaracdo de que a quase-maquina nao deve entrar
em servigo até que a maquina final em que ird ser incorpo-
rada tenha sido declarada em conformidade com o disposto
no presente decreto-lei, se for caso disso;

7) Local e data da declaragao;

8) Identificagdo e assinatura da pessoa habilitada a re-
digir esta declaracdo em nome do fabricante ou do seu
mandatario.

2 — Conservacio da declaragao

O fabricante da maquina ou o seu mandatario conserva-
rdo o original da declarag@o de conformidade CE por um
periodo de, pelo menos, 10 anos a contar da tltima data
de fabrico da maquina.

O fabricante da quase-maquina ou o seu mandatario
conservarao o original da declarag@o de incorporagdo por
um periodo de, pelo menos, 10 anos a contar da ultima
data de fabrico da quase-méquina.

ANEXO III

Marcagéao «CE»

A marcacao «CE» de conformidade ¢ constituida pelas
iniciais «CE» de acordo com o seguinte grafismo:
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No caso de reducdo ou de ampliagdo da marcacao «CEy,
devem ser respeitadas as proporgdes resultantes do gra-
fismo acima inserido.

Os diferentes elementos da marcagdo «CE» devem ter
sensivelmente a mesma dimensao vertical, que nao pode
ser inferior a 5 mm. Em relagdo as maquinas de pequena
dimensao, pode ser prevista uma derrogacdo a esta di-
mensao minima.

A marcagdo «CE» deve ser aposta na proximidade ime-
diata do nome do fabricante ou do seu mandatario, segundo
a mesma técnica.
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Sempre que tenha sido aplicado o procedimento de
garantia de qualidade total referido nas alineas ¢) don.° 3
do artigo 7.° e b) do n.° 4 do artigo 7.°, a marcacdo «CE»
deve ser seguida do niimero de identificacdo do organismo
notificado.

ANEXO IV

Categorias de maquinas para as quais a aplicagao
de um dos procedimentos referidos
nos n.°* 3 e 4 do artigo 7.° é obrigatoria

1 — Serras circulares (monofolha e multifolha) para
trabalhar madeira e materiais com caracteristicas fisicas
semelhantes ou para trabalhar carne e materiais com ca-
racteristicas fisicas semelhantes, dos seguintes tipos:

1.1 — Magquinas de serrar, com lamina(s) em posicao
fixa durante o corte, com mesa ou suporte de pega fixos,
com avango manual de pe¢a ou com sistema de avango
amovivel;

1.2 — Magquinas de serrar, com lamina(s) em posi¢do
fixa durante o corte, com cavalete ou carro com movimento
alternativo, com desloca¢ao manual;

1.3 — Maquinas de serrar, com lamina(s) em posicao
fixa durante o corte, fabricadas com um dispositivo in-
tegrado de avango das pegas a serrar € com carga € ou
descarga manual;

1.4 — Maquinas de serrar, com lamina(s) moével(is)
durante o corte, com deslocamento motorizado com carga
e ou descarga manual.

2 — Desbastadoras com avango manual para trabalhar
madeira.

3 — Aplainadoras de uma face, com dispositivo inte-
grado de avango e com carga e ou descarga manual para
trabalhar madeira.

4 — Serras de fita, com carga ¢ ou descarga manual,
para trabalhar madeira e materiais com caracteristicas fi-
sicas semelhantes ou para trabalhar carne e materiais com
caracteristicas fisicas semelhantes, dos seguintes tipos:

4.1 — Maquinas de serrar, com lamina em posicao fixa
durante o corte e com mesa ou suporte de pega fixos, ou
com movimento alternativo;

4.2 — Maquinas de serrar, com lamina montada num
carro com movimento alternativo.

5 — Magquinas combinadas dos tipos referidos nosn.” 1
a 4 e 7 para trabalhar madeira e materiais com caracteris-
ticas fisicas semelhantes.

6 — Maquinas de fazer espigas, com varias puas, com
introdu¢do manual, para trabalhar madeira.

7 — Tupias de eixo vertical, com avan¢o manual, para
trabalhar madeira e materiais com caracteristicas fisicas
semelhantes.

8 — Serras de cadeia portateis para trabalhar madeira.

9 — Prensas, incluindo as quinadeiras, para trabalhar
a frio os metais, com carga e ou descarga manual, cujos
elementos de trabalho moveis podem ter um movimento
superior a 6 mm e velocidade superior a 30 mm/s.

10 — Maquinas de moldar plasticos, por injeccido ou
compressdo, com carga ou descarga manual.

11 — Maquinas de moldar borracha, por injec¢do ou
compressdo, com carga ou descarga manual.

12 — Maéquinas para trabalhos subterraneos dos se-
guintes tipos:

12.1 — Locomotivas e vagonetas de travagem,;

12.2 — Magquinas hidraulicas de sustentag@o dos tectos
de minas.
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13 — Caixas de recolha de lixos domésticos de carga
manual e comportando um mecanismo de compressao.

14 — Dispositivos amoviveis de transmissdo mecanica
e respectivos protectores.

15 — Protectores dos dispositivos amoviveis de trans-
missdo mecanica.

16 — Plataformas elevatdrias para veiculos.

17 — Aparelhos de elevagdo de pessoas ou de pessoas
e mercadorias que apresentem um perigo de queda vertical
superior a 3 m.

18 — Aparelhos portateis de fixacdo de carga explosiva
e outras maquinas de impacte de carga explosiva.

19 — Dispositivos de proteccio destinados a deteccdo
da presenca de pessoas.

20 — Protectores moveis de accionamento motorizado
com dispositivos de encravamento ou bloqueio concebi-
dos para serem utilizados como medida de protec¢do nas
maquinas referidas nosn.”9, 10 e 11.

21 — Blocos logicos destinados a desempenhar fungoes
de seguranga.

22 — Estruturas de protecc¢do contra o capotamento
(ROPS).

23 — Estruturas de proteccdo contra a queda de objectos
(FOPS).

ANEXO V

Lista indicativa dos componentes de segurancga referida
no n.° 3 do artigo 3.°

1 — Protectores para dispositivos amoviveis de trans-
missdo mecanica.

2 — Dispositivos de protecgdo destinados a detectar a
presenca de pessoas.

3 — Protectores moveis de accionamento motorizado
com dispositivos de encravamento concebidos para serem
utilizados como medida de protec¢do nas maquinas refe-
ridas nosn.”*9, 10 e 11 do anexo 1v.

4 — Blocos logicos destinados a assegurar fungdes de
seguranga.

5 — Valvulas com meios adicionais de detec¢do de
falhas destinadas ao controlo de movimentos perigosos
das maquinas.

6 — Sistemas de extrac¢do para emissdes de maquinas.

7 — Protectores e dispositivos de protec¢@o concebidos
para proteger pessoas contra os elementos moveis que
concorrem para o trabalho da maquina.

8 — Dispositivos de controlo da carga e do movimento
das maquinas de elevagdo.

9 — Quaisquer meios destinados a manter pessoas nos
seus assentos.

10 — Dispositivos de paragem de emergéncia.

11 — Sistemas de descarga destinados a evitar o apa-
recimento de cargas electrostaticas potencialmente peri-
gosas.

12 — Limitadores de energia e dispositivos de esco-
amento mencionados nos n.*1.5.7, 3.4.7 €4.1.2.6 do
anexo 1.

13 — Sistemas e dispositivos destinados a reduzir as
emissoes de ruidos e as vibragoes.

14 — Estruturas de protec¢do contra o capotamento
(ROPS).

15 — Estruturas de protec¢do contra a queda de objectos
(FOPS).

16 — Dispositivos de comando bimanuais.



Didrio da Republica, 1.“série—N.° 120—24 de Junho de 2008

17 — Componentes para maquinas concebidas para
elevar e ou baixar pessoas entre diferentes pisos e incluidos
na seguinte lista:

a) Dispositivos de encravamento de portas de acesso
aos pisos;

b) Dispositivos destinados a impedir a queda ou os
movimentos ascendentes ndo controlados da unidade de
transporte de carga;

¢) Dispositivos de limitacdo da velocidade excessiva;

d) Amortecedores por acumulacio de energia;

e) Nao lineares; ou

f) Com amortecimento do movimento de retorno;

g) Amortecedores por dissipacdo de energia;

h) Dispositivos de seguranga montados em macacos com
circuitos de accionamento hidraulico quando utilizados
como dispositivos antiqueda;

i) Dispositivos eléctricos de seguranga sob a forma de
comutadores de seguranga contendo componentes elec-
tronicos.

ANEXO VI

Manual de montagem das quase-maquinas

O manual de montagem de uma quase-maquina deve
incluir a descri¢do das condigdes a preencher para permi-
tir a montagem correcta na maquina final de modo a nao
comprometer a seguranga e a saude.

O manual de montagem deve ser redigido numa lingua
oficial comunitaria aceite pelo fabricante da maquina em
que a quase-maquina serd incorporada ou pelo seu man-
datario.

ANEXO VII

A — Processo técnico para as maquinas

A presente parte descreve o procedimento segundo o
qual devera ser elaborado um processo técnico, que de-
vera permitir demonstrar a conformidade da maquina com
os requisitos do presente decreto-lei. O processo técnico
deve abranger, na medida do necessario a esta avaliacao,
a concepgao, o fabrico e o funcionamento da maquina. O
processo técnico devera ser redigido numa ou em vérias das
linguas oficiais da Comunidade, com excep¢dao do manual
de instrugdes da maquina, a que se aplicam as disposigoes
especiais, previstas no n.° 1.7.4.1 do anexo 1.

1 — O processo técnico inclui os seguintes elementos:

a) Um processo de fabrico, constituido:

— Por uma descricao geral da maquina;

— Pelo desenho de conjunto da maquina e pelos dese-
nhos dos circuitos de comando, bem como pelas descrigdes
e explicagdes pertinentes necessarias para a compreensio
do funcionamento da maquina;

— Pelos desenhos de pormenor e completos, eventual-
mente acompanhados de notas de calculo, resultados de
ensaios, certificados, etc., que permitam verificar a con-
formidade da maquina com os requisitos essenciais de
saude e de seguranca;

— Pela documentagdo relativa a avaliacdo dos ris-
cos, que devera demonstrar o procedimento seguido e
incluir:

i) Uma lista dos requisitos essenciais de saude e de
seguranca aplicaveis a maquina;
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ii) A descrigdo das medidas de protec¢do implementadas
para eliminar os perigos identificados ou reduzir os riscos
e, se for caso disso, uma indicagdo dos riscos residuais
associados a maquina;

— Pelas normas e outras especificagdes técnicas que
tenham sido utilizadas, acompanhadas da enumera¢do dos
requisitos essenciais de satide e de seguranga abrangidos
por essas normas;

— Por qualquer relatdrio técnico que fornega os resulta-
dos dos ensaios efectuados pelo fabricante ou por um orga-
nismo escolhido pelo fabricante ou pelo seu mandatario;

— Por uma coépia do manual de instru¢cdes da ma-
quina;

— Se for caso disso, pelas declaracdes de incorpora-
¢do das quase-maquinas incorporadas e pelos manuais de
montagem pertinentes das mesmas;

— Se for caso disso, por uma copia da declaracao CE
de conformidade de maquinas ou de outros produtos in-
corporados na maquina;

— Por uma cépia da declara¢do CE de conformidade;

b) No caso de fabrico em série, as disposigdes internas
que serdo aplicadas para manter a conformidade das ma-
quinas com as disposi¢des do presente decreto-lei.

O fabricante deve efectuar as pesquisas e 0os ensaios
necessarios dos componentes, acessorios ou de toda a
maquina a fim de determinar se esta, pelo modo como foi
concebida e fabricada, pode ser montada e entrar em ser-
vigo em seguranga. Os relatorios e resultados pertinentes
serdo incluidos no processo técnico.

2 — O processo técnico referido no n.° 1 devera estar
a disposi¢do das autoridades competentes durante um pe-
riodo de pelo menos 10 anos a contar da data de fabrico
da maquina ou da ultima unidade produzida, em caso de
fabrico em série.

Nao € obrigatdrio que este processo técnico se encontre
no territorio da Comunidade; além disso, podera ndo existir
permanentemente sob forma material. Todavia, a pessoa
designada na declaracdo CE de conformidade deve poder
reuni-lo e torna-lo disponivel em tempo compativel com
a sua complexidade.

Nao € obrigatdrio que o processo técnico inclua dese-
nhos de pormenor ou quaisquer outras informagdes espe-
cificas relativas aos subconjuntos utilizados para o fabrico
das maquinas, a menos que o conhecimento dos mesmos
seja indispensavel para a verificagdo da conformidade com
0s requisitos essenciais de saude e de seguranca.

3 — A ndo apresentagdo do processo técnico, apos um
pedido devidamente fundamentado das autoridades nacio-
nais competentes, pode constituir razdo suficiente para por
em divida a conformidade das maquinas em questdo com
0s requisitos essenciais de saude e de seguranca.

B — Documentagao técnica relevante
para as quase-maquinas

A presente parte descreve o procedimento segundo o
qual devera ser elaborada a documentacdo técnica per-
tinente, que devera evidenciar os requisitos do presente
decreto-lei que se aplicam e sdo cumpridos. A documen-
tagdo técnica deve abranger a concepgdo, o fabrico e o
funcionamento da quase-maquina na medida do necessario
a avaliag@o de conformidade com os requisitos essenciais
de satude e segurancga aplicados. A documentacdo deve
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ser compilada numa ou em varias das linguas oficiais da
Comunidade.
Deve conter os seguintes elementos:

a) Um processo de fabrico, constituido:

— Pelo desenho de conjunto da quase-maquina, bem
como pelos desenhos dos circuitos de comando;

— Pelos desenhos de pormenor e completos, eventu-
almente acompanhados de notas de calculo, resultados de
ensaios, certificados, etc., que permitam verificar a con-
formidade da quase-maquina com os requisitos essenciais
de saude e de seguranga aplicados;

— Pela documentagdo relativa a avaliagdo dos riscos,
que devera evidenciar o procedimento seguido, e incluir:

i) Uma lista dos requisitos essenciais de saude e de
seguranca aplicados e cumpridos;

if) A descrigdo das medidas de protec¢do implementadas
para eliminar os perigos identificados ou reduzir os riscos
e, se for caso disso, uma indicac¢do dos riscos residuais;

iii) Pelas normas e outras especificacdes técnicas que
tenham sido utilizadas, acompanhadas da enumeracdo dos
requisitos essenciais de satde e de seguranga abrangidos
por essas normas;

iv) Por qualquer relatério técnico que fornega os resul-
tados dos ensaios efectuados pelo fabricante ou por um or-
ganismo escolhido pelo fabricante ou pelo seu mandatario;

v) Por um exemplar do manual de montagem da quase-
-maquina;

b) No caso de fabrico em série, as disposigdes inter-
nas que serdo aplicadas para manter a conformidade das
quase-maquinas com os requisitos essenciais de satde e
seguranca aplicados.

O fabricante deve efectuar as pesquisas € 0s ensaios
necessarios dos componentes, acessorios ou de toda a quase-
-maquina a fim de determinar se esta, pelo modo como foi
concebida e fabricada, pode ser montada e utilizada com
seguranga. Os relatérios e resultados pertinentes serdo
incluidos na documentagao técnica.

A documentagdo técnica pertinente devera estar dispo-
nivel durante um periodo de pelo menos 10 anos a contar
da data de fabrico da quase-maquina ou da ultima unidade
produzida, em caso de fabrico em série, e ser apresentada
as autoridades competentes a seu pedido. Nao tem obriga-
toriamente de se encontrar no territério da Comunidade;
além disso, podera ndo existir permanentemente sob forma
material. Deve poder ser reunida e apresentada a autori-
dade competente pela pessoa designada na declaragdo de
incorporagao.

A ndo apresentagdo da documentacdo técnica pertinente,
apos um pedido devidamente fundamentado das autorida-
des nacionais competentes, pode constituir razdo suficiente
para por em diivida a conformidade das quase-maquinas em
questdo com os requisitos essenciais de saude e seguranga
aplicados e declarados.

ANEXO VIII

Avaliagado da conformidade com controlo interno
do fabrico de uma maquina

1 — O presente anexo descreve o procedimento através
do qual o fabricante, ou o seu mandatario, no cumprimento
das obrigacdes previstas nos n.” 2 e 3, garante e¢ declara
que a maquina em causa satisfaz os requisitos relevantes
do presente decreto-lei.
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2 — Relativamente a cada tipo representativo da produ-
¢a0 considerada, o fabricante, ou o seu mandatario, elabora
0 processo técnico referido na parte A do anexo vii.

3 — O fabricante deve tomar todas as medidas necessa-
rias para que o processo de fabrico garanta a conformidade
da maquina fabricada com o processo técnico referido
na parte A do anexo vil € com os requisitos do presente
decreto-lei.

ANEXO IX

Exame CE de tipo

O exame CE de tipo ¢ o procedimento pelo qual um
organismo notificado verifica e certifica que um exemplar
representativo de uma maquina referida no anexo 1v (a se-
guir designado «tipo») satisfaz as disposi¢des do presente
decreto-lei.

1 — O fabricante ou o seu mandatario devem, para
cada tipo, elaborar o processo técnico referido na parte A
do anexo vii.

2 — Para cada tipo, o pedido de exame CE de tipo sera
apresentado pelo fabricante ou pelo seu mandatario a um
organismo notificado da sua escolha.

Esse pedido deve conter os seguintes elementos:

— Nome ¢ endereco do fabricante e, se for o caso, do
seu mandatario;

— Declaragéo escrita que especifique que o mesmo
pedido ndo foi apresentado junto de outro organismo no-
tificado;

— Processo técnico.

Além disso, o requerente colocara a disposi¢ao do or-
ganismo notificado um exemplar representativo do tipo.
O organismo notificado pode pedir outros exemplares se
o programa de ensaios o exigir.

3 — O organismo notificado:

3.1 — Examina o processo técnico, verifica se o tipo
foi fabricado em conformidade com o mesmo e identifica
os elementos concebidos de acordo com as disposigdes
aplicéveis das normas referidas no n.° 2 do artigo 6.°, bem
como os elementos cuja concepcao ndo se baseie nas dis-
posicdes pertinentes dessas normas;

3.2 — Efectua ou manda efectuar os exames, medigdes
e ensaios adequados para verificar se as solugdes adoptadas
satisfazem os requisitos essenciais de satide e de seguranga
do presente decreto-lei quando ndo tenham sido aplicadas
as normas referidas no n.° 2 do artigo 6.°;

3.3 — Efectua ou manda efectuar os exames, medigdes
e ensaios adequados para verificar se, no caso de utilizacao
das normas harmonizadas referidas no n.° 2 do artigo 6.°,
estas foram realmente aplicadas;

3.4 — Acorda com o requerente o local onde se verifi-
card se o tipo foi fabricado em conformidade com o pro-
cesso técnico examinado e onde se efectuardo os exames,
medi¢des e ensaios necessarios.

4 — Se o tipo satisfizer as disposi¢cdes do presente
decreto-lei, o organismo notificado emitira um certificado
de exame CE de tipo ao requerente. O certificado incluira
o nome ¢ o enderego do fabricante ¢ do seu mandatario,
os dados necessarios a identificagdo do tipo aprovado,
as conclusdes do exame e as condigdes de validade do
certificado.

O fabricante e o organismo notificado conservardo uma
copia desse certificado, o processo técnico, bem como
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todos os documentos relevantes, durante 15 anos a contar
da data de emissdo do certificado.

5 — Se o tipo ndo satisfizer as disposigdes do presente
decreto-lei, o organismo notificado recusara emitir ao re-
querente um certificado de exame CE de tipo fundamen-
tando pormenorizadamente esta recusa. Do facto informara
o requerente, os outros organismos notificados e a entidade
que o notificou. A decisdo ¢ susceptivel de recurso.

6 — O requerente deve informar o organismo notificado
que detém o processo técnico relativo ao certificado de
exame CE de tipo de todas as alteragdes introduzidas no
tipo aprovado. O organismo notificado examinard essas
alteracdes e devera, entdo, confirmar a validade do cer-
tificado existente ou emitir um novo se essas alteracdes
puderem por em causa a conformidade com os requisitos
essenciais de saude e de seguranca ou com as condigdes
previstas de utiliza¢ao do tipo.

7 — A Comissdo, os Estados membros e 0s outros orga-
nismos notificados poderao, se o solicitarem, obter uma co-
pia dos certificados de exame CE de tipo. Mediante pedido
fundamentado, a Comissao e os Estados membros poderdo
obter uma copia do processo técnico e dos resultados dos
exames efectuados pelo organismo notificado.

8 — Os dossiers e a correspondéncia relativos ao exame
CE de tipo sdo redigidos em portugués, lingua oficial da
Comunidade do Estado membro em que esta estabelecido
o organismo notificado ou numa lingua oficial da Comu-
nidade aceite por este.

9 — Validade do certificado de exame CE de tipo:

9.1 — Compete ao organismo notificado garantir que
o certificado de exame CE de tipo se mantenha valido. O
organismo notificado informara o fabricante de todas as
alteragdes substanciais que possam ter implicacdes para
a validade do certificado e retirara os certificados que
tiverem deixado de ser validos.

9.2 — Compete ao fabricante da maquina em causa
garantir a conformidade desta com o estado da técnica.

9.3 — O fabricante solicitara ao organismo notificado a
revisdo, de cinco em cinco anos, da validade do certificado
de exame CE de tipo.

Se o organismo notificado considerar, tendo em conta
o estado da técnica, que o certificado continua valido,
renova-lo-a por um novo periodo de cinco anos.

O fabricante e o organismo notificado conservardo uma
copia desse certificado, do processo técnico, bem como de
todos os documentos relevantes, durante 15 anos a contar
da data de emissdo do certificado.

9.4 — Se a validade do certificado de exame CE de
tipo ndo for renovada, o fabricante cessara a colocacdo
no mercado da maquina em causa.

ANEXO X

Garantia de qualidade total

O presente anexo descreve a avaliagdo de conformidade
de uma maquina referida no anexo 1v fabricada recorrendo
a um sistema de garantia de qualidade total e descreve o
procedimento pelo qual um organismo notificado avalia e
aprova o sistema de qualidade e controla a sua aplicacao.

1 — O fabricante deve aplicar um sistema de qualidade,
aprovado para a concepgao, o fabrico, a inspecgdo final e os
ensaios, de acordo com o n.° 2, e submeter-se a vigilancia
referida no n.° 3.

2 — Sistema de qualidade:
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2.1 — O fabricante ou o seu mandatario apresentam
junto de um organismo notificado a sua escolha um pedido
de avaliagdo do seu sistema de qualidade.

O pedido deve conter os seguintes elementos:

— Nome ¢ endereco do fabricante e, se for o caso, do
seu mandatario;

— Locais de concepgdo, fabrico, inspecgdo, ensaio e
armazenamento das maquinas;

— Processo técnico descrito na parte A do anexo vii,
para um modelo de cada categoria de maquina referida
no anexo 1v que pretende fabricar;

— Documentacao relativa ao sistema de qualidade;

— Declaragdo escrita que especifique que o mesmo
pedido ndo foi apresentado junto de outro organismo no-
tificado.

2.2 — O sistema de qualidade devera garantir a confor-
midade das maquinas com o disposto no presente decreto-
-lei. Todos os elementos, requisitos e disposi¢des adoptados
pelo fabricante devem figurar em documentagao mantida
de forma sistematica e racional sob forma de medidas, pro-
cedimentos e instrugdes escritas. A documentacao relativa
ao sistema de qualidade deve permitir uma interpretagdo
uniforme das medidas em matéria de procedimentos e de
qualidade, tais como programas, planos, manuais e registos
de qualidade.

O sistema de qualidade deve incluir, em especial, uma
descrig@o adequada:

— Dos objectivos de qualidade, do organograma e das
responsabilidades e poderes da gestdo em matéria de con-
cepgdo e de qualidade das maquinas;

— Das especificagdes técnicas da concepgao, incluindo
as normas que serao aplicadas e, caso as normas referidas
no n.° 2 do artigo 6.° ndo forem integralmente aplicadas,
dos meios a utilizar para garantir o cumprimento dos re-
quisitos essenciais de saude e de seguranga do presente
decreto-lei;

— Das técnicas de controlo e de verificacdo da con-
cepcao, dos procedimentos e acgdes sistematicos a utili-
zar na concep¢ao das maquinas abrangidas pelo presente
decreto-lei;

— Das técnicas, procedimentos e acgdes sistematicos
correspondentes que serdo utilizados no fabrico, no con-
trolo da qualidade e na garantia da qualidade;

— Dos controlos e dos ensaios a efectuar antes, durante
e apds o fabrico, com indicagdo da frequéncia com a qual
serdo efectuados;

— Dos registos de qualidade, como relatorios de inspec-
¢d0 e dados de ensaios ¢ de calibragdo e relatdrios sobre
a qualificacdo do pessoal envolvido;

— Dos meios que permitem verificar a obtengéo da qua-
lidade desejada em matéria de concepgédo e de produto, bem
como o funcionamento eficaz do sistema de qualidade.

2.3 — O organismo notificado avalia o sistema de qua-
lidade para determinar se o mesmo satisfaz os requisitos
referidos no n.° 2.2.

Presume-se que os elementos do sistema de qualidade
conformes com a norma harmonizada aplicavel estdo con-
formes com os requisitos correspondentes referidos no
n°2.2.

A equipa de auditores deve incluir, pelo menos, um
membro com experiéncia na avaliagdo da tecnologia das
maquinas. O procedimento de avalia¢do incluird uma vi-
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sita de inspeccdo as instalagdes do fabricante. Durante
a avaliacdo, a equipa de auditores procede a revisao do
processo técnico a que se refere o terceiro travessdo do
segundo paragrafo do n.° 2.1, para garantir que esse pro-
Cesso cumpre 0s requisitos aplicaveis em matéria de saude
e seguranca.

A decisdo ¢ notificada ao fabricante ou ao seu manda-
tario. A notificacdo contém as conclusdes do exame ¢ a
decisdo de avaliagdo fundamentada. A decisdo € susceptivel
de recurso.

2.4 — O fabricante compromete-se a cumprir as obri-
gacgoOes decorrentes do sistema de qualidade, tal como te-
nha sido aprovado, e a manté-lo de modo a que o mesmo
permaneca adequado e eficaz.

O fabricante, ou o seu mandatario, informara o orga-
nismo notificado que aprovou o sistema de qualidade de
qualquer projecto de alteragdo do mesmo.

O organismo notificado avaliara as alteragdes propostas
e decidira se o sistema de qualidade alterado satisfaz ainda
os requisitos referidos no n.° 2.2 ou se é necessaria uma
reavaliacdo.

Este organismo notificara o fabricante da sua decisao.
A notificagdo contera as conclusdes do exame e a decisdo
de avaliagdo fundamentada.

3 — Vigilancia sob a responsabilidade do organismo
notificado:

3.1 — O objectivo da vigilancia ¢ garantir que o fabri-
cante cumpre correctamente as obrigacdes que decorrem
do sistema de qualidade aprovado.

3.2 — O fabricante autorizara o organismo notificado
a aceder, para fins de inspec¢@o, aos locais de concepcao,
fabrico, inspec¢ao, ensaio e armazenamento, facultando-
-lhe todas as informagdes necessarias, em especial:

— A documentacao relativa ao sistema de qualidade;

— Os registos de qualidade previstos na parte do sistema
de qualidade dedicada a concepcao, tais como resultados
de analises, de calculos, de ensaios, etc.;

— Os registos de qualidade previstos na parte do sistema
de qualidade dedicada ao fabrico, tais como relatérios de
inspecgdo e dados dos ensaios e de calibragdo, relatorios
sobre as qualificagdes do pessoal envolvido, etc.

3.3 — O organismo notificado efectuara auditorias pe-
riddicas para se certificar de que o fabricante mantém e
aplica o sistema de qualidade e fornecera ao fabricante um
relatorio de auditoria. A frequéncia das auditorias periodi-
cas sera a necessaria para que se efectue uma reavalia¢do
completa de trés em trés anos.

3.4 — Além disso, o organismo notificado podera efec-
tuar visitas inesperadas ao fabricante. A necessidade destas
visitas adicionais e a sua frequéncia serdo determinadas
com base num sistema de controlo de visitas gerido pelo
organismo notificado. No sistema de controlo de visitas
serdo especialmente tidos em consideragdo os seguintes
factores:

— Resultados de visitas de vigilancia anteriores;

— Necessidade de assegurar o acompanhamento de
medidas de correcgdo;

— Se for o caso, condigdes especiais ligadas a aprova-
¢do do sistema;

— Alteragdes significativas da organizacao do processo
de fabrico, das medidas ou das técnicas.
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Por ocasido dessas visitas, o organismo notificado po-
dera, se necessario, efectuar ou mandar efectuar ensaios
destinados a verificar o bom funcionamento do sistema de
qualidade. Fornecera ao fabricante um relatdrio de visita
e, caso tenha sido feito um ensaio, um relatorio de ensaio.

4 — O fabricante ou o seu mandatario conservario, a
disposicdo das autoridades nacionais competentes, por um
periodo de 10 anos a contar da tlltima data de fabrico:

— A documentagio referida no n.° 2.1;

— As decisdes e os relatérios do organismo notificado
referidos nos terceiro e quarto paragrafos do n.° 2.4, bem
como nosn.*3.3 e 3.4.

ANEXO XI

Critérios minimos para a notificacdo dos organismos

1 — O organismo, o seu director ¢ o pessoal encarre-
gado de executar as operacdes de verificagdo ndo podem
ser o responsavel pela concepcao, o fabricante, o forne-
cedor, o instalador das maquinas que verificam nem o
mandatario de uma dessas pessoas. Ndo podem intervir,
quer directamente quer como mandatarios, na concepcao
no fabrico, na comercializagdo ou na manutengao dessas
maquinas. Isto ndo exclui a possibilidade de uma troca de
informacdes técnicas entre o fabricante e o organismo.

2 — O organismo ¢ o seu pessoal devem executar as
operacdes de verificagdo com a maior integridade profis-
sional e a maior competéncia técnica e devem estar livres
de quaisquer pressdes e incitamentos, nomeadamente de
ordem financeira, que possam influenciar o seu julgamento
ou os resultados da sua verificacdo, em especial dos pro-
venientes de pessoas ou grupos de pessoas interessadas
nos resultados das verificagoes.

3 — O organismo deve dispor, relativamente a cada
uma das categorias de maquinas para as quais foi notifi-
cado, de pessoal com conhecimentos técnicos e experién-
cia suficiente e adequada para poder efectuar a avaliacdo
da conformidade. Deve deter os meios necessarios para
desempenhar de forma adequada as tarefas técnicas e ad-
ministrativas ligadas a execugdo das verifica¢des; deve
igualmente ter acesso ao material necessario para as veri-
ficacdes excepcionais.

4 — O pessoal encarregado dos controlos deve possuir:

— Uma boa formacao técnica e profissional;

— Um conhecimento satisfatorio das prescri¢des re-
lativas aos ensaios que efectua e uma pratica suficiente
desses ensaios;

— A aptiddo requerida para redigir os certificados, os
relatorios e demais documentos que constituam a mate-
rializagdo dos ensaios efectuados.

5 — Deve ser garantida a imparcialidade do pessoal
encarregado do controlo. A remuneracdo de cada agente
ndo deve ser em func¢do do niumero de ensaios que efectuar
nem dos resultados desses ensaios.

6 — O organismo deve fazer um seguro de responsabili-
dade civil, a menos que essa responsabilidade seja coberta
pelo Estado com base no direito interno ou que os ensaios
sejam efectuados directamente pelo Estado membro.

7 — O pessoal do organismo esté sujeito a sigilo pro-
fissional em relacdo a todas as informagdes a que tiver
acesso no exercicio das suas fungdes (excepto em relagdo
as autoridades administrativas competentes do Estado em
que exerce as suas actividades), no ambito do presente
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decreto-lei ou de qualquer disposigdo de direito nacional
que lhe dé efeito.

8 — Os organismos notificados participardo nas activi-
dades de coordenagdo. Além disso, participardo também,
directamente ou através de representantes, na normaliza-
¢do europeia; em alternativa, asseguram que se mantém
informados acerca das normas aplicaveis.

9 — Em caso de cessagdo de actividades de um orga-
nismo notificado, os dossiers relativos aos seus clientes
serdo enviados a outro organismo notificado ou disponi-
bilizados a entidade que o notificou.

Portaria n.° 503/2008
de 24 de Junho

Nos termos do disposto nos artigos 1.° e 15.° do Decreto-
-Lein.® 291/90, de 20 de Setembro, o controlo metrologico
dos humidimetros foi estabelecido por Regulamento apro-
vado pela Portaria n.® 323/93, de 19 de Marco.

Tendo em conta a irrelevancia da realizacdo daquele
controlo metrologico, manifestada inclusivamente pe-
las entidades representativas dos respectivos sectores,
considera-se ndo se justificar a manutengdo em vigor da
portaria em causa.

Assim:

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° do Decreto-
-Lein.® 291/90, de 20 de Setembro, manda o Governo, pelo
Secretario de Estado Adjunto, da Industria e da Inovacao,
o seguinte:

Artigo Gnico
E revogada a Portaria n.° 323/93, de 19 de Margo.

O Secretario de Estado Adjunto, da Industria e da Ino-
vagdo, Antonio José de Castro Guerra, em 11 de Junho
de 2008.

MINISTERIO DA AGRICULTURA, DO DESENVOLVIMENTO
RURAL E DAS PESCAS

Portaria n.° 504/2008
de 24 de Junho

Pela Portaria n.° 547/2002, de 31 de Maio, foi reno-
vada a Associacdo de Cacadores do Ervedal a zona de
caca associativa do Penedo da Moura (processo n.° 1351-
-DGRF), situada no municipio de Avis, valida até 22 de
Junho de 2008.

Entretanto, a entidade concessionaria veio requerer a
sua renovagao.

Assim:

Cumpridos os preceitos legais, com fundamento no
disposto no artigo 48.°, em conjugagdo com o estipulado
na alinea a) do artigo 40.°, do Decreto-Lei n.° 202/2004, de
18 de Agosto, com as alteragdes introduzidas pelo Decreto-
-Lein.® 201/2005, de 24 de Novembro, manda o Governo,
pelo Ministro da Agricultura, do Desenvolvimento Rural
e das Pescas, o seguinte:

1.° Pela presente portaria € renovada, por um periodo de
seis anos, renovavel automaticamente, a concessdo desta
zona de caga, abrangendo varios prédios rusticos sitos na
freguesia de Figueira de Barros, municipio de Avis, com
a area de 274 ha.
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2.° A presente portaria produz efeitos a partir do dia 23 de
Junho de 2008.

Pelo Ministro da Agricultura, do Desenvolvimento Ru-
ral e das Pescas, Ascenso Luis Seixas Simdes, Secretario
de Estado do Desenvolvimento Rural e das Florestas, em
3 de Junho de 2008.

Portaria n.° 505/2008
de 24 de Junho

Pela Portarian.® 678/2002, de 19 de Junho, foi renovada
até 24 de Junho de 2008 a zona de caga associativa da
Quinta da Aramenha (processo n.° 921-DGRF), situada
no municipio do Cartaxo, concessionada ao Clube de Ca-
¢adores e Pescadores Ja Me Tinhas Dito.

Pela Portaria n.° 1018/2006, de 19 de Setembro, foram
anexados a citada zona de caca varios prédios rusticos
tendo a mesma ficado com a area de 416 ha.

Entretanto, a entidade concessionaria veio requerer a
sua renovagao.

Assim:

Cumpridos os preceitos legais, com fundamento no
disposto no artigo 48.°, em conjuga¢do com o estipulado
na alinea a) do artigo 40.°, do Decreto-Lei n.® 202/2004, de
18 de Agosto, com as alteragdes introduzidas pelo Decreto-
-Lein.® 201/2005, de 24 de Novembro, manda o Governo,
pelo Ministro da Agricultura, do Desenvolvimento Rural
e das Pescas, o seguinte:

1.° Pela presente portaria € renovada, por um periodo
de seis anos, renovavel automaticamente por um unico e
igual periodo, a concessdo desta zona de caga, abrangendo
varios prédios rusticos sitos nas freguesias de Vale da Pedra
e Cartaxo, municipio do Cartaxo, com a area de 416 ha.

2.° A presente portaria produz efeitos a partir do dia 25 de
Junho de 2008.

Pelo Ministro da Agricultura, do Desenvolvimento Ru-
ral e das Pescas, Ascenso Luis Seixas Simoes, Secretario
de Estado do Desenvolvimento Rural e das Florestas, em
3 de Junho de 2008.

Portaria n.° 506/2008
de 24 de Junho

Pela Portaria n.® 904/2002, de 30 de Julho, foi renovada
até 2 de Junho de 2008 a zona de caga associativa das Herda-
des da Caneirinha e Vale do Inferno (processo 370-DGRF),
situada nos municipios de Coruche e Almeirim, concessio-
nada a Associacdo de Cacadores de Almeirim.

Entretanto, a entidade concessionaria veio requerer a
sua renovagao.

Assim:

Cumpridos os preceitos legais, com fundamento no
disposto no artigo 48.°, em conjuga¢do com o estipulado
na alinea a) do artigo 40.°, do Decreto-Lei n.® 202/2004, de
18 de Agosto, com as alteragdes introduzidas pelo Decreto-
-Lein.® 201/2005, de 24 de Novembro, manda o Governo,
pelo Ministro da Agricultura, do Desenvolvimento Rural
e das Pescas, o seguinte:

1.° Pela presente portaria ¢ renovada, por um periodo
de seis anos, a concessdo desta zona de caca, abrangendo
varios prédios rusticos sitos na freguesia de Sado José da
Lamarosa, municipio de Coruche, com a area de 635 ha, e
na freguesia de Raposa, municipio de Almeirim, com a area
de 674 ha, ficando a mesma com a area total de 1309 ha.





